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1.CZESC OPISOWA
1.1. Opis ogdIny przedmiotu zaméwienia wraz z wymaganym zakresem prac.

Przedmiotem zamdwienia jest wykonanie prac budowlanych i instalacyjnych (sanitarnych i elektrycznych)
obejmujacych remont instalaciji hydrantowej w budynku ,A” i ,B” Centrali NIK przy ul. Filtrowej 57 w Warszawie.

W ramach zadania nalezy wykona¢ nastepujace prace:

- zainstalowanie w miejsce istniejacego fabrycznie nowego zestawu hydroforowego dla wody uzytkowej i pozarowe;
w pomieszczeniu hydroforni w budynku ,B”;

- zainstalowanie w miejsce istniejacego fabrycznie nowego zestawu hydroforowego dla wody pozarowej w budynku
A

- wymianie orurowania (2 szt.) pionéw hydrantowych w budynku ,B”. Nowe orurowanie ma by¢ wykonane z rur
stalowych nierdzewnych INOX taczonych przez zaprasowywanie ksztattek (z odpowiednimi dla instalacji
hydrantowej uszczelkami) wraz z wymiang na nowe (wykonane z mosigdzu) zaworédw hydrantowych
umieszczonych w szafkach hydrantowych (pozostate wyposazenie szafek hydrantowych i same szafki pozostajg
bez zmian). Dotyczy szafek:

- od HB10 do HB17 8 szt.
- od HB02 do HBO8 7 szt.
W sumie; 15 szt.

Dla pionu hydrantowego z hydrantami od HB02 do HB08 (w celu zapewnienia minimalnego przeptywu wody
w pionie) wykona¢ obejscie instalacyjne z rur INOX ®15x1,0mm podtaczone do zlewu gospodarczego w wezle
cieptowniczym. Rury prowadzi¢ réwnolegle obok zasadniczego pionu.

- wykonanie remontu ogdlnobudowlanego pomieszczenia hydroforni w budynku ,B” polegajacego na wykonaniu
metodq iniekcji izolacji przeciwwilgociowej (Sciany i sufit) pomieszczenia raz pomalowaniu (Sciany i sufit)
i wyposazenia technicznego pomieszczenia (w szczegolnosci zestaw wodomierzowy z konstrukcjg wsporczg oraz
koryta elektryczne) zamontowaniu nowego o$wietlenie LED i wymianie na nowy osprzetu elekirycznego w
hydroforni na budynku ,B” i pomieszczeniu wodomierza w budynku ,A”.

- sporzadzenie i przekazanie Zamawiajgcemu dokumentacji powykonawczej oraz instrukcji eksploatacii
zamontowanych urzadzen.

UWAGA: Zamawiajacy wymaga zapewnienia gwarancji na instalacje i urzadzenia na okres co najmniej 5 lat
(60 miesiecy).

1.2. Opis stanu istniejacego.

W ramach zadan remontowych realizowanych w budynku Centrali NIK w 2018 roku wykonano remont instalacji
wody uzytkowej i hydrantowej w budynku ,A” i ,B” Centrali NIK. Remont obejmowat wykonanie nowych,
wewnetrznych instalacji wody uzytkowej (wykonanych z rur PP faczonych przez zgrzewanie przy uzyciu ksztattek)
i hydrantowej (wykonanych z rur stalowych nierdzewnych INOX) na poziomie piwnicy budynku ,B” i na poziomie
piwnic, w garazu podziemnym oraz na cze$ciowo na poziomie przyziemia budynku ,A”. Istniejgca w budynkach
przed remontem instalacja hydrantowa byta wykonana z rur stalowych ocynkowanych tgczonych przez skrecanie
przy uzyciu ksztattek ocynkowanych. Wskutek stabego zabezpieczenia antykorozyjnego jakim jest proces
cynkowania rur oraz wskutek obserwowanego w ostatnich latach zwiekszenia ,agresywnosci” chemicznej miejskiej
wody wodociggowej (stosowany od niedawna w procesie jej uzdatniania - ozonowanie) dochodzito na instalacji
hydrantowej do licznych awarii. Zastosowanie rur ze stali nierdzewnej zwieksza prognozowang trwatos¢ instalacii
do ok. 50 lat.

Z oczywistych wzgledéw (konieczno$¢ prowadzenia prac na catym budynku) niemozliwa byta wymiana cato$ci
tej instalacji na nowa. Skoordynowano prace tak aby je zgra¢ z remontem garazu podziemnego i pomieszczenia
powielarni a takze na pewien czas wytgczono z eksploatacji kuchnie.

Planowana jest sukcesywna wymiana wszystkich pionéw hydrantowych na nowe przy okazji prac remontowych
na korytarzach i w rejonie pomieszczen sanitarnych. Zamierzeniem Zamawiajacego jest aby cafa instalacja
hydrantowa byta wykonana z tego samego materiatu — stal nierdzewna INOX. Unika sie w ten sposéb mozliwosci
powstania korozji elektrochemicznej powstajacej na styku dwoch réznych materiatéw. Obecnie w punktach styku
instalacji ze stali nierdzewnej i stali ocynkowanej zastosowano przektadki z mosigdzu.

Istniejace przeznaczone do zlomowania zestawy hydroforowe (2 kpl.) sa wykonane jako zestaw pomp
i typowych elementéw ocynkowanych tgczonych przez skrecanie przy uzyciu ksztattek. Zasilanie i automatyka
sterujgca pracq zestawéw hydroforowych umieszczona jest w metalowej szafie instalacyjnej powieszonej na
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Scianie bocznej pomieszczenia. Urzadzenia elektryczne zasilajace i sterujace pracq zestawdw hydroforowych sg
juz bardzo wyeksploatowane przez co wymagajg systematycznych przegladow i napraw. W szczegoino$ci dotyczy
to stycznikow.

Znacznie wyeksploatowane sg tez pompy wchodzace w sklad zestawéw hydroforowych. Wskutek tego, ze
orurowanie jest wykonane z materiatu znacznie mniej odpornego na korozje niz stal nierdzewna urzadzenia te sq
podatne na awarie.

Nowe zestawy hydroforowe (2 kpl.) beda wykonane fabrycznie, kompaktowe, w petni wyposazone
i przystosowane do automatycznej pracy zestawem pompowym, sktadajacym sie z pomp, armatury i sterowania.
W celu zwiekszenia niezawodno$ci pracy zestawu hydroforowego dotozona zostanie do kazdego zestawu nowa
(dodatkowa) pompa rezerwowa.

- hydrofornia ,A” — obecnie 2 pompy — bedzie 3 pompy

- hydrofornia ,B” — obecnie 3 pompy — bedzie 4 pompy

W ramach zadania konieczne bedzie przebudowanie rurociagéw zasilajacych i ttocznych w obrebie zestawu
hydroforowego wykonanych z rur nierdzewnych INOX tak aby dopasowac je do potozenia kro¢cow i wymiaréw
nowych zestawow.

Pomieszczenie hydroforni w budynku ,A” jest obecnie pomalowane na kolor biaty. Glazura utozona na
podtodze i cokoty sg w dobrym stanie techniczny,

W ramach remontu zostanie takze wykonany remont pomieszczenia przytacza wodociggowego do budynku A,
pod schodami. Pomieszczenie zostanie pomalowane oraz zostang pomalowane elementy instalacyjne w obrebie
zestawu wodomierzowego i wymienione na nowe ze stali INOX istniejace elementy instalacyjne wykonane ze stali
ocynkowanej pokazane i wyspecyfikowane na rysunku nr 03.

W pomieszczeniu hydroforni w budynku ,B” zaobserwowano podsiakanie wéd gruntowych przez $ciane
pomieszczenia i przecieki przez strop. Skutkuje to zawilgoceniem $cian, ktore spowodowato odspojenie od Sciany
ptytek glazury oraz przeciekami z sufitu, ktdre z kolei spowodowaty miejscowg korozje kanatéw wentylacyjnych
i koryt elektrycznych.

W ramach remontu zostanie takze wykonany remont pomieszczenia hydroforni, dotyczy to zwlaszcza
hydroforni w budynku ,B’. Pomieszczenie zostanie pomalowane, usunigte zostang z zastosowaniem iniekcji
przecieki wody gruntowej do pomieszczenia oraz zostang pomalowane elementy instalacyjne w obrebie zestawu
wodomierzowego i koryta elektryczne.

1.3. Charakterystyka budynku.

Budynek ,A” Centrali NIK zostat wzniesiony zostat w latach trzydziestych XX wieku w tradycyjnej technologii.
Budynek wyposazony jest w instalacje: wodociggowe, kanalizacyjne, centralnego ogrzewania i ciepta technologicznego
a takze instalacje elektryczne, teletechniczne, piorunochronne, gazowe oraz instalacje wentylacji mechanicznej
i klimatyzacji. Wysoko$¢ budynku to ok. 20 m nad poziomem terenu. Budynek ,A” ma ksztatt litery ,H” z dobudowanym
od potudnia wysokim (ok. 30 m nad poziomem terenu) budynkiem oznaczony jako ,B” o prostokatnym ksztafcie.
Budynek ,B” zostat wybudowany w latach szes¢dziesiatych XX wieku.

Budynek (kompleks budynkéw ,A” i ,B” Centrali NIK) podlega ochronie jako element wartosciowego
zespotu budynkéw tzw. ,Kolonii Staszica” i jest wpisany do rejestru zabytkéw decyzja nr 1536 z dn.
20.12.1993 r. Na mocy przedmiotowej decyzji ochronie konserwatorskiej podlega zewnetrzny wyglad budynku.

1.4. Aktualne uwarunkowania wykonania przedmiotu zaméwienia.

Pomieszczenie hydroforni w budynku ,A” jest zlokalizowane na poziomie -3,60 m w skrzydle budynku od
ul. Krzywickiego. Dostep do niego jest zapewniony z klatki schodowej i przez pomieszczenia Warsztatu Mechanicznego
dostepne z poziomu garazu podziemnego.

Pomieszczenie hydroforni w budynku ,B” jest zlokalizowane na poziomie -4,42 m w zachodniej czesci budynku od
ul. tadystawa. Dostep do niego jest zapewniony z klatki schodowej dostepnej z poziomu ,0” budynku oraz winda.

Jeden z piondéw hydrantowych jest zlokalizowany w rejonie fazienek i pomieszczen gospodarczych we wschodniej
czesci budynku ,B” a drugi w zachodniej czesci w rejonie tzw. ,punktdéw dystrybucyjnych” sygnatu cyfrowego. Szafki
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hydrantowe (15 szt.) sq dostepne od korytarza w rejonie wind.

Budynek jest uzytkowany w godzinach w godzinach 07:00 do 17:00 od poniedziatku do pigtku.

1.5. Wymagania szczegdtowe dotyczace prac budowlanych i instalacyjnych.

Zakres przedmiotu zaméwienia obejmuije realizacje rob6t w branzach: budowlanej i instalacyjnej: elektrycznej oraz
sanitarnej a w szczegblnosci w zakresie instalacji hydrantowej. Przedmiot zaméwienia obejmuje wszystkie prace
konieczne do wykonania, uruchomienia i osiggniecia przez nowe instalacje oczekiwanych przez Zamawiajacego
parametrow pracy (wydajno$ci hydrofordw oraz szczelno$ci instalacji) oraz estetyki wykonania remontu pomieszczenia
i robét instalacyjnych.

Uwarunkowania realizacji zamdwienia:
- Zamawiajacy zaleca dokonanie przez Wykonawce wizji lokalnej na obiekcie;

- Zamawiajacy na etapie postepowania przetargowego zaproponuje rozwigzania organizacyjne pracy budynku
pozwalajace na jego nieprzerwang prace. Wykonawca ma obowigzek zweryfikowaé te uwarunkowania pod
wzgledem technicznym oraz prawnym i w takiej postaci powinien przedstawi¢ Zamawiajacemu do akceptacji. Na
podstawie tych uzgodniei powstanie szczegétowy harmonogram robot,

- Realizacja zadania powinna uwzglednia¢ mozliwe do zastosowania energooszczedne Srodki techniczne
i technologie oraz ograniczenie niekorzystnego oddziatywania nowych instalacji zaréwno na etapie budowy
(drgania, hatas) jak i podczas ich uzytkowania;

- Nowe instalacje i wszystkie elementy towarzyszace wraz ze zwigzanymi z nim urzgdzeniami i wyposazeniem
nalezy zbudowac w sposob zapewniajacy spetnienie wymagan:

- dotyczacych bezpieczenstwa: konstrukcji budynku, pozarowego, uzytkowania,

- warunkéw sanitarno-higienicznych i zdrowotnych oraz ochrony Srodowiska, ochrony przed hatasem i drganiami,
- 0szczednosci energii przez uzycie odpowiedniej izolacji drgan i wibracji,

- warunkéw uzytkowych zgodnych z przeznaczeniem pomieszczen.

- W ramach przedmiotu zamdwienia Wykonawca zobowigzuje sie¢ do wykonania robédt budowlanych zgodnie
z zatwierdzonym do realizacji przez Zamawiajacego STWIOR wraz z dostarczeniem urzadzen i koniecznych
materiatow, zapewnieniem sprzetu oraz wykwalifikowanych i posiadajacych odpowiednie uprawnienia zasobow
ludzkich.

- W ramach przedmiotu zaméwienia Wykonawca dostarczy Zamawiajacemu komplet dokumentéw wymaganych przy
odbiorach i zakorczeniu robét budowlanych - tj. préb, sprawdzen, badan, atestéw, certyfikatow iinnych
dokumentéw niezbednych do poprawnej pracy nowo wykonanych instalacji wentylacji;

Zobowigzania i odpowiedzialno$¢:
- Wykonawca bedzie zobowigzany do przyjecia odpowiedzialno$ci od nastepstw i za wyniki dziatalno$ci w zakresie:
- organizacji robot;
- zapewnienia bezpieczenstwa mienia i 0sdb trzecich z terendw przylegtych do terenu robot od nastepstw
prowadzonych robot;
- ochrony $rodowiska;
- warunkow BHP;
- warunkdw bezpieczenstwa wewnetrznego ruchu oséb w budynku;
- zabezpieczeniem terenu rob6t, w tym przed dostepem osdb nieupowaznionych;
- W przypadku, gdy roboty i materiaty uzyte przez Wykonawce nie beda w petni zgodne z niniejszg STWIOR, to takie
materiaty bedg niezwlocznie zastgpione innymi, a roboty te rozebrane i ponownie wykonane na koszt Wykonawcy
w terminie okre$lonym przez Zamawiajgcego.

1.6. Zakres prac budowlano- instalacyjnych oraz ich wlasciwosci funkcjonalno-uzytkowe.

1.6.1. Roboty budowlano - konstrukcyjne

W ramach robét budowlanych nalezy wykonaé nastepujace prace:

Pomieszczenie hydroforni w budynku ,,A”

Wykona¢ niezbedne prace budowlane zwigzane z montazem nowego zestawu hydroforowego polegajace na naprawie

ewentualnych uszkodzen glazury, zaSlepieniu otworéw po mocowaniu zdemontowanego, istniejacego zestawu
hydroforowego, wykonaniu nowych kotew mocujacych nowy zestaw hydroforowy i szafe zasilajgco-sterujacq oraz
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wykonaniu niezbednych rob6t malarskich.

Roboty malarskie obejmujg takze sasiednie (zlokalizowane za klatkg schodowa) pomieszczenie wodomierza. Znajduje
sie tam zestaw wodomierzowy na przytaczu wodociggowym DN=100mm (Zeliwo sferoidalne). Istniejacy Zestaw
wodomierzowy — elementy armatury nalezy oczysci¢ z rdzy i pomalowaé na kolor niebieski. Dotyczy to réwniez
elementéw konstrukcyjnych, wspornikow itd.

Pomieszczenie hydroforni w budynku ,,B”

Wykonac niezbedne prace budowlane zwigzane z wykonaniem iniekcji przeciwwilgociowych. Naprawy wykonac¢ poprzez
zamykanie rys przy uzyciu zywic elastycznych lub sztywnej zywicy, ktéra jednocze$nie mostkuje pekniecia, przywracajac
nosno$¢ elementowi konstrukcyjnemu. Rysy nalezy wypemi¢ metodq iniekcji ci$nieniowej, zapewniajac catkowite
wypetnienie przekroju peknigcia za pomoca odpowiedniej zywicy, najczesciej poliuretanowe;.

Nastepnie wykona¢ prace zwigzane z montazem nowego zestawu hydroforowego polegajace na naprawie
ewentualnych uszkodzen glazury, zaSlepieniu otworéw po mocowaniu zdemontowanego, istniejacego zestawu
hydroforowego, wykonaniu nowych kotew mocujacych nowy zestaw hydroforowy i szafe zasilajgco-sterujacq oraz
wykonaniu niezbednych rob6t malarskich.

Roboty malarskie obejmujq zlokalizowany tam zestaw wodomierzowy na przytaczu wodociggowym DN=80mm (zeliwo
sferoidalne). Zestaw wodomierzowy (elementy armatury) nalezy oczyscic¢ z rdzy i pomalowac na kolor niebieski. Dotyczy
to rowniez catosci elementéw konstrukcyjnych, wspornikw itd. Nalezy takze oczy$ci¢ z rdzy i pomalowaé na kolor
srebrny istniejace koryta elektryczne.

Montaz nowych pionéw hydrantowych w budynku ,,B”

Wykona¢ niezbedne prace budowlane zwigzane z wykonaniem nowych piondéw hydrantowych i podejs¢ instalacyjnych
do istniejacych szafek hydrantowych. Prace te bedg polegaty na poszerzeniu (rozkuciu) istniejacych przej$¢ instalaci
hydrantowej przez stropy i $ciany budynku w celu demontazu istniejacych piondéw i montazu nowych piondw.

Nalezy przewidzie¢ takze konieczno$¢ rozebrania fragmentéw zabudowy G-K w celu demontazu istniejgcych
i przeprowadzenia (montazu) nowych instalacji. Koniecznos¢ rozebrania fragmentu zabudowy G-K wigze sie
z odmalowaniem fragmentu $ciany w tym miejscu.

Zasilanie i instalacje elektryczne
W ramach zadania nalezy wykona¢ nastepujace prace elektryczne:
- podtaczenie do istniejacego zasilania elektrycznego nowych zestawdw hydroforowych,

Dla pomieszczenia zestawu wodomierzowego na budynku ,A” i hydroforni na budynku ,B” wykonaé wymiane instalacji
elektrycznych wraz z osprzetem oraz montaz nowego o$wietlenia LED.

1.7. Szczegotowy opis techniczny zestawéw hydroforowych
1.7.1. Zestaw hydroforowy dla budynku A

1) ZALOZENIA:

- Ttoczona ciecz: woda czysta, bez zanieczyszczen, bez czastek statych, dtugowtdknistych, nieagresywna
chemicznie;

- Temperatura cieczy: 1-70°C;

- Rodzaj zasilanej instalacji: Hydrantowa - Hydranty wewnetrzne;

- Zrodto zasilania: Sie¢ wodociggowa;

- Minimalne cisnienie przed zestawem: Pmin = 2.5 bar;

- Wymagane cisnienie za zestawem: Pmin = 5.0 bar;

- Wysoko$¢ podnoszenia pomp: 25 m;

- Wydajno$¢ minimalna: Qmin = 1 m3/h;

- Wydajno$¢ maksymalna: Qmax = 18 ma/h;

- Wydajno$¢ minimalna energooszczedna: Q = 4.5 m3/h;

2) DOBRANE URZADZENIE
ZH-ICL/M 3.10.3B/1.10kW+OT40EW

3) POMPY

Przyjeto, ze w hydroforni zamontowany bedzie zestaw hydroforowy zbudowany z pomp produkcji firmy
LInstalcompact” - konstrukcja: pionowe, wielostopniowe, wysokosprawne. Cze$ci pomp, takie jak: podstawa,
ptaszcz, wirniki, wat wykonane sg ze stali kwasoodpornej (wysoka trwato$¢). W sktad zestawu wchodzi¢ bedg
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pompy gtéwne w liczbie 2+1 (w tym jedna pompa stanowi czynng rezerwe uktadu pompowego). Pompy
wyposazone sg w standardowy (znormalizowany) silnik elektryczny 1.1 kW; 2880 obr/min. Catkowita moc
zainstalowana zestawu 3.3 kW.

W zestawie hydroforowym nie dopuszcza sie stosowania pomp elektronicznych ani pomp ze zintegrowanymi
przetwornicami czestotliwosci.

4) MECHANIKA | ZASTOSOWANA ARMATURA

Pompy wraz z silnikiem zamontowane bedg na wspélnej ramie wykonanej ze stali kwasoodpornej typu OH 18
N9 jest to stal o zawarto$ci 18% chromu i 9% niklu (zwykta stal nierdzewna nie zawiera niklu). Masa catego uktadu
bedzie przeniesiona za pomocg tzw. wibroizolatorow na posadzke hydroforni (nie sg wymagane fundamenty pod
uktad pompowy).

WYPOSAZENIE UKLADU MECHANICZNEGO

- armatura na ssaniu pomp — zawory lub przepustnice odcinajace,

- armatura na ttoczeniu pomp — zawory lub przepustnice odcinajace, zawory zwrotne,

- kolektor ssawny i ttoczny DN80, PN10 z rur stalowych kwasoodpornych,

- membranowy zbiornik ci$nieniowy ttumiacy uderzenia hydrauliczne w sieci — 1 szt.

- konstrukcja wsporcza ze stali kwasoodporne;j,

- manometry kontrolne z czujnikami ci$nienia,

- OT obejscie testujace na zestawie (spinka dwadch kolektorow), ktére stuzy do utrzymania sprawno$ci ruchowe;j
pomp gtéwnych i kontroli parametréw pracy. Obejscie wyposazone jest w zawor elektromagnetyczny, zawér
odcinajacy oraz wodomierz z nadajnikiem impulsow.

ROZWIAZANIA KONSTRUKCYJNE:

- wszystkie spoiny sg wykonane w technologii wiasciwej dla stali kwasoodpornej (metoda TIG, przy uzyciu gtowicy
zamknietej do spawania orbitalnego w ostonie argonowej lub automatu CNC), przy czym wykonane spoiny
winny by¢ na zyczenie udokumentowane wydrukiem parametréw spawania,

- kolektory z kro¢cami przytaczeniowymi, kotnierze wywijane, — sg wykonane ze stali kwasoodpornej 1.4301 wg
PN-EN 10088-1,

- w celu zmniejszenia oporow przeptywu odgatezienia kolektoréw sg wykonane metodg ksztattowania szyjek,

- armatura zwrotna — zastosowano zawory zwrotne,

- armatura odcinajgca — zawory lub przepustnice,

- na kolektorach sg zamontowane aluminiowe kotnierze luzne w wykonaniu na cisnienie nominalne PN10
umozliwiajace tatwy montaz instalacji przytaczeniowej z obu stron kolektora,

- na kolektorze ttocznym wykonanym ze stali kwasoodpornej 1.4301 wg PE-EN 10088-1, zamontowane sg zbiorniki
przeponowe,

- kolektor ttoczny wykonany ze stali kwasoodpornej 1.4301 wg PE-EN 10088-1, zamontowany jest powyzej
kolektora ssawnego,

- predkos¢ przeptywu medium w kolektorze ssawnym wynosi nie wiecej niz 1,5 m/s

- konstrukcja wsporcza zestawu hydroforowego jest wykonana ze stali kwasoodpornej 1.4301 wg PE-EN 10088-1,

- zestaw hydroforowy zamontowany bedzie na podktadkach wibroizolacyjnych w celu ograniczenia przenoszenia
drgan na posadzke.

TECHNOLOGIA WYKONANIA

Prefabrykacja zestawu pompowego realizowana jest w warunkach stabilnej produkcji na hali produkcyjnej. Na
obiekt dostarczane jest kompletne urzadzenie po pomys$inym przejsciu préb.

Dla zapewnienia odpowiednich warunkéw higienicznych (eliminacja osadzania si¢ zanieczyszczen w miejscu
rozgatezienia) i stabilnego przeptywu medium przy wykonywaniu rozgatezien rur zastosowano technologie
wyciggania szyjek metodg obrobki plastyczne;.

Potaczenia rur w zestawie pompowym realizowane sg za pomocg zamknigtych glowic do spawania orbitalnego,
powszechnie stosowanych w budowie instalacji ze stali odpornych na korozje dla przemystu spozywczego,
farmaceutycznego, chemicznego itp., zapewniajacych: dobrg ochrone lica i grani spoiny ze wzgledu na zamknigtg
budowe gtowicy spawalniczej, powtarzalno$¢ parametréw spawania, minimalng ilos¢ niezgodno$ci spawalniczych,
potwierdzenie odpowiedniej jako$ci spoin przez wydruk parametréw spawania.

5) STEROWANIE

Sterowanie realizowane jest za pomocg kompaktowego sterownika swobodnie programowalnego typu All-in-
one zwbudowanym dotykowym, kolorowym ekranem operatorskim o przekatnej 3,5, zintegrowang obstugg
sygnatow wejéciowych i wyjsciowych oraz bogatymi mozliwosciami sieciowymi, ktdry wspdtpracuje za
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posrednictwem protokotu komunikacyjnego MODBUS z przetwornicg czestotliwosci. Sterowanie tego rodzaju
pozwala na utrzymanie ustabilizowanego ci$nienia w rurociggu tlocznym przez ciagtg regulacje predkosci jednej
pompy.

Zestaw pompowy posiada komplet zabezpieczen zwarciowych, termicznych i przed tzw ,suchobiegiem”.

SZAFA STEROWNICZA
Obudowa wykonana z metalu, malowana proszkowo, posiadajgca stopien ochrony nie mniejszy niz IP 54,

wyposazona w:

- swobodnie programowalny sterownik PLC integrujagcy w sobie funkcje sterownika, dotykowego panelu
operatorskiego, rozbudowanych opcji komunikacyjnych oraz wbudowang ~ obstuge sygnatow wejSciowych
i wyjsciowych,

- przetwornice czestotliwosci,

- aparature zabezpieczajgco-taczeniowa; wytacznik silnikowy (zabezpieczenie zwarciowe i przecigzeniowe),

- roztacznik gtowny,

- kontrole faz zasilania: spadek napigcia, asymetria, kolejno$¢ faz,

- kontrole ci$nienia: przetwornik ci$nienia,

- sygnalizacje zasilania, pracy pomp,

- reczne zatgczanie pomp — przyciski podswietlane,

- kontrole suchobiegu: przetwornik cisnienia,

- sterowanie obejsciem testujagcym OT, ktore stuzy do utrzymania sprawnosci ruchowej pomp gtéwnych i kontroli
parametrow pracy. Automatyczne testowanie pomp polega na kolejnym wtgczaniu pomp i odczytywaniu przez
sterownik parametrow cisnienia z przetwornika cisnienia i przeptywu z wodomierza wyposazonego w nadajnik
impulsow.

STEROWNIK PLC

Sterownik wyposazony jest w:

- dotykowy panel operatorski 3,5” LCD TFT, 65 000 koloréw, pod$wietlenie LED, rozdzielczo$¢ 320 x 240 piksele,
- 5 klawiszy,

- 12 wej$¢ cyfrowych DI,

- 6 wyjs¢ cyfrowych DO,

- 4 wejscia analogowe Al

- port szeregowy RS232,

- port szeregowy RS485,

- port Ethernet 10/100 Mbps,

- dwa porty USB 2.0,

- port MicroSD do 32GB

- port CAN (CsCAN, CANopen),

PODSTAWOWE FUNKCJE STEROWNIKA

- menu i komunikaty wyswietlane w jezyku polskim,

- mozliwo$é stworzenia 1023 ekranow,

- pamig¢ graficzna 27MB,

- pamieé programu 1 MB, , programowanie na ruchu(on-line),

- czas skanu 0.013 ms/KB,

- sterownik umozliwia rozbudowe o dodatkowe sygnaty wejSc-wyjsc:

- maksymalna ilos¢ DI/DO 2048/2048,

- maksymalna ilo$¢ Al/AO 512/512,

- obstuga do 4 szybkich licznikéw zliczajacych impulsy o czestotliwosci do 500kHz,

- sterowanie falg o czestotliwosci do 10kHz,

- ilo§¢ zmiennych rejestrowanych 50000,

- ilo§¢ zmiennych bitowych 16384,

- |[EC61131-3 - mozliwos¢ tworzenia oprogramowania w 5 réznych jezykach,

- programowanie realizowane za po$rednictwem portéw szeregowych, USB, portu Ethernet, portu sieci CsCAN lub
z wykorzystaniem komunikacji GSM,

- Web Serwer, FTP Serwer, e-mail,

- Audio, Video

- Port USB Host - obstuga zewnetrznych no$nikéw danych o pojemnosci do 2TB,

- obstuga wielu protokotow szeregowch, ethernet

- porty szeregowe z obstugg Modbus RTU Master/Slave, ASCII



- Ethernet 10/100mbps Modbus TCP Client/Server, EGD, SRTP, Ethernet/IP

- archiwizacja danych i raportowanie — port MicroSD umozliwia:

- Zbieranie i logowanie danych procesowych i alarméw,

- przechowywanie programu sterujgcego,

- przechowywanie i modyfikowania receptur wykorzystywanych w programie,

- przechowywanie raportow generowanych przez sterownik,

- przechowywanie zrzutéw ekranéw operatorskich,

- sterownik, posiada mozliwo$¢ pracy z przetwornicami czestotliwosci,

- sterownik, posiada mozliwos¢ komunikacji z systemami nadrzednymi przy wykorzystaniu portu komunikacii
szeregowej RS232/485 i protokotu modbus RTU (slave).

- sterownik umozliwia sterowanie pracg pomp z zachowaniem odpowiedniej kolejnosci zataczania i wytaczania
pomp (przetaczanie pomp po kazdym cyklu pracy),

- sterownik uniemozliwia jednoczesne zataczanie wigcej niz jednej pompy, przesuwajac w czasie rozruchy
poszczegoinych pomp,

- sterownik blokuje mozliwo$¢ natychmiastowego wigczenia / wytaczenia pompy po wytaczeniu / wigczeniu
poprzedniej, poprzez co uniemozliwia pulsacyjng prace w przypadku gwattownych zmian poboru wody,

- sterownik pozwala na ograniczanie maksymalnej liczby pomp pracujacych jednoczesnie,

- sterownik zabezpiecza zestaw przed ,suchobiegiem”, wytaczajac poszczegoine pompy zestawu przy spadku
ci$nienia na ssaniu ponizej wartosci zadanej (dla zestawdw z bezpo$rednim podtaczeniem do wodociagu) lub
w przypadku, gdy poziom wody w zbiorniku obnizy sie ponizej wartoci zadanej,

- sterownik niezwtocznie wytacza pompy w przypadku przekroczenia dopuszczalnego ciSnienia w kolektorze
ttocznym,

- sterownik umozliwia przeftaczanie pomp, w czasie matych pobordw wody zapewniajgc ich optymalne
wykorzystanie,

- sterownik umozliwia wspétprace z komputerem za pomocg potaczenia kablowego poprzez tacze szeregowe
w standardzie RS232 lub Ethernet,

- sterownik umozliwia automatyczng zmiane parametréw pracy zestawu w zadanych przedziatach czasowych,

- sterownik posiada mozliwo$¢ odczytu podstawowych parametrow (wyswietlacz na drzwiach szafy): cisnienia
ssania, tfoczenia, obroty/czestotliwos¢ silnika z przetwornica. Graficzne odwzorowanie stanu pomp, urzadzen
poprzez wysSwietlenie odpowiednich grafik, zmiane koloréw,

- sterownik umozliwia wspdlprace z zaworem pierwszenstwa RST, co pozwala na zapewnienie max ilosci
dostarczanej wody z wodociggu do akcji gasniczej poprzez odciecie doptywu wody na instalacje socjalno-
bytowa,

- sterownik umozliwia wspdtprace z obejsciem testujgcym OT, co pozwala na odczyt parametréw cidnienia
i przeptywu testowanej pompy,

- montaz sterownika zapewnia stopien ochrony IP 65 od strony zewnetrznej rozdzielni,

- sterownik jest oznakowany znakiem CE.

OPCJONALNE FUNKCJE STEROWNIKA

- umozliwia wySwietlanie komunikatow w innych jezykach,

- umozliwia podtaczenie roznych urzadzern pomiarowych, takich jak ciSnieniomierze, przeptywomierze i czujniki
temperatury,

- sterownik umozliwia wspotprace z modemem radiowym (pracujacym w trybie przezroczystym), co pozwala na
przesytanie sygnatow drogg radiowa,

- sterownik umozliwia wspétprace z modemem GSM, co pozwala na przesytanie sygnatéw przez sie¢ komadrkowq -
wysytanie wiadomoséci poprzez modem GSM,

- sterownik umozliwia rejestracje zuzycia energii elekirycznej po przytaczeniu odpowiednich modutow
pomiarowych,

- mozliwo$¢ rozbudowy o opcjonalne moduty komunikacyjne: Profibus DP Slave, Ethernet, GSM/GPRS,

- umozliwia monitorowanie i kontrole proceséw produkcji z poziomu przegladarki internetowej, tabletu lub innego
urzadzenia mobilnego. Mozliwos¢ wyeksportowania wszystkich przygotowanych ekrandw operatorskich lub
wykonania dedykowanych ekrandw,

- umozliwia wymiane danych z rdznymi urzadzeniami spotykanymi w automatyce przemystowej dzieki obstugi
ponad 20 dostepnych protokotdw.

6) WYMAGANIA OGOLNE

- Wszystkie opisy na urzadzeniu powinny by¢ wykonane w jezyku polskim,

- Wszystkie komunikaty wy$wietlane przez sterownik powinny by¢ w jezyku polskim,

- Do urzadzenia powinna by¢ dotaczona dokumentacja DTR w jezyku polskim, zawierajgca:



- instrukcje montazu i eksploatacji w tym sposob postepowania w sytuacjach awaryjnych oraz wykaz czesci
zamiennych,

- instrukcje obstugi i konfiguracji sterownika,

- schematy elektryczne szafy sterowniczej,

- rysunek ztozeniowy,

- rysunek rozmieszczenia elementéw na drzwiach szafy sterowniczej,

- karte identyfikacyjng zestawu,

- karte gwarancyjna,

- protokét z badania zestawu hydroforowego,

- deklaracje zgodnosci,

- dokumentacje zbiornikdw przeponowych umozliwiajacq ich rejestracje przez Urzad Dozoru Technicznego,

- Urzadzenie powinno przej$¢ préby szczelnosci i cisnieniowg na stanowisku badawczym potwierdzone raportem
z badan,

- Urzadzenie powinno by¢ produktem polskim,

- Urzadzenie powinno posiada¢ zgodno$¢ z dyrektywa maszynowa 2006/42/WE,

- Rozdzielnia sterujaca powinna by¢ zgodna z dyrektywami:

- 2014/35/UE - dyrektywa niskonapigciowa LVD,

- 2014/30/UE - dyrektywa kompatybilnosci elektromagnetycznej EMC,

Proponowany zestaw pompowy jest kompaktowym, w petni wyposazonym i przystosowanym do autonomicznej
pracy zestawem pompowym, sktadajacym sie z pomp, armatury i sterowania. Wiaczenie zestawu do ruchu obejmuje
nastepujace czynno$ci:

- posadowienie w pomieszczeniu pompowni,

- podtaczenie hydrauliczne urzadzenia,

- doprowadzenie zasilania elektrycznego do rozdzielni zestawu hydroforowego,
- rozruch zestawu przez serwis Wykonawcy.

1.7.2. Zestaw hydroforowy dla budynku B

1) ZALOZENIA:

- Ttoczona ciecz: woda czysta, bez zanieczyszczen, bez czastek statych, dtugowtdknistych, nieagresywna
chemicznie;

- Temperatura cieczy: 1-70°C;

- Rodzaj zasilanej instalacji: Bytowo - Hydrantowa;

- Zrodto zasilania: Sie¢ wodociggowa;

- Minimalne cisnienie przed zestawem: Pmin = 2.5 bar;

- Wymagane ci$nienie za zestawem: Pmin = 5 bar;

- Wysoko$¢ podnoszenia pomp: 25 m;

- Wydajno$¢ minimalna: Qmin = 0.5 m3/h;

- Wydajno$¢ maksymalna: Qmax byt = 12 m3/h, Qmax hydr = 18 m3/h, Qmax byt + hydr = 18 m3/h;

- Procentowy udziat wody bytowej w czasie pozaru: 0 %.

- Wydajno$¢ minimalna energooszczedna: Q = 2.4 ma/h;

2) DOBRANE URZADZENIE
ZH-ICP/W 4.5.4/0.75kW+OT40EW

3) POMPY

Przyjeto, ze w hydroforni zamontowany bedzie zestaw hydroforowy zbudowany z pomp produkgji firmy
LInstalcompact” - konstrukcja: pionowe, wielostopniowe, wysokosprawne. Czesci pomp, takie jak: podstawa,
plaszcz, wirniki, wat wykonane sq ze stali kwasoodpornej co wptywa na jej trwatos¢. W skiad zestawu wchodzié
beda pompy gtéwne w liczbie 3+1 (w tym jedna pompa stanowi czynng rezerwe uktadu pompowego). Pompy
wyposazone sg w standardowy (znormalizowany) silnik elektryczny 0.75 kW; 2900 obr/min. Catkowita moc
zainstalowana zestawu 3 kW.

W zestawie hydroforowym nie dopuszcza sie stosowania pomp elektronicznych ani pomp ze zintegrowanymi
przetwornicami czestotliwo$ci.

Pozostate punkty opisu od 4) do 6) identyczne jak w przypadku zestawu hydroforowego dla budynku B.



1.7.3. Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom Zamawiajacego.

W przypadku, gdy roboty i materialy nie beda w peini zgodne z niniejszym STWIOR lub zmianami
zaakceptowanymi przez Zamawiajgcego, to takie materiaty bedq niezwtocznie zastgpione innymi, a roboty te rozebrane
i ponownie wykonane na koszt Wykonawcy w terminie okreslonym przez Zamawiajgcego.

1.8. Sprzet

Roboty nalezy wykonywaé odpowiedniej jakosci sprzetem technicznym, ktérego uzycie pozwoli na: dotrzymanie
termindw, zapewni wymagang jako$¢, a zakres oddziatywan podczas pracy nie bedzie ucigzliwy dla funkcjonowania
budynku zgodnie z jego przeznaczeniem.

1.9. Transport

Transport mozna wykonac przy uzyciu sprzetu ktéry pozwoli na: dotrzymanie terminéw, nie wptynie na wymagang
jakos¢, a zakres oddziatywan nie bedzie przekroczony w rozumieniu zapiséw Prawa Budowlanego i Kodeksu Cywilnego
oraz nie bedzie ucigzliwy dla funkcjonowania obiektu zgodnie z jego przeznaczeniem.

1.10. Wykonanie robét
1.10.1. Prace wstepne - organizacyjne

Wykonawca powota do realizacji zadania Kierownika Budowy posiadajacego odpowiednie uprawnienia budowlane
i petnomocnictwa. Kierownik Budowy bedzie osobg odpowiedzialng za realizacje budowy i wszelkie inne sprawy z nig
zwigzane. Kierownik Budowy w trakcie realizacji po uzgodnieniu z Zamawiajacym moze wnosi¢ zmiany do
zatwierdzonego harmonogram robot. Kierownik Budowy przedstawi do akceptacji Zamawiajgcego liste pracownikow,
wykaz pojazddw i sprzetu, ktory bedzie uzyty do realizacji zadania. Kierownik Budowy zapewni swoim pracownikom
(i dopilnuje korzystania z nich) odpowiednig odziez robocza, $rodki ochrony osobistej i kamizelki ostrzegawcze
opatrzone nazwg Wykonawcy. Ze wzgledu na charakter pracy wszyscy pracownicy.

1.10.2. Roboty przygotowawcze i demontaze.

Demontaz istniejacych instalacji ma by¢ przeprowadzony w sposéb umozliwiajacy korzystanie z budynku.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za bezpieczne wykonania robdt demontazowych, ich zgodnos¢ z przepisami
BHP i poleceniami Zamawiajacego. Wykonawca zapewni (na biezaco) wywéz $mieci i odpadéw wraz z ich utylizacjg
z terenu budowy i posesji Zamawiajgcego. Ztom stalowy ma zosta¢ przekazany Zamawiajacemu przez ztozenie go we
wskazanym przez Intendenta NIK miejscu. W szczegdlnosci zgodnie z obowiazujacym prawem majg zostaC
zutylizowane istniejace izolacje termiczne oraz istniejace wentylatory dachowe. Zamawiajacy wymaga dostarczenia
przez Wykonawce kart odpadu dla wszystkich zdemontowanych materiatéw i urzadzen oprécz ztomu stalowego.

1.10.3. Prace budowalno-montazowe i instalacyjne

Prace budowalno-montazowe i instalacyjne nalezy wykona¢ zgodnie ze sztukg budowlang i wiedzg techniczng
zaleceniami producenta oraz informacjami zawartymi w DTR urzadzen.

Prace budowlano - montazowe bedg realizowane zgodnie z zatwierdzonym przez Zamawiajgcego
harmonogramem rob6t w dni robocze w godzinach od 07:00 do 17:00. Za zgoda Zamawiajacego (po wcze$niejszym
uzgodnieniu) prace moga by¢ wykonywane w innych godzinach oraz w dni wolne od pracy.

1.11. Kontrola jakosci robét i odbiory
1.11.1. Sprawdzenie zgodnosci materiatéw z dokumentacja projektowa

Kontroli z dokumentacja projektowa, STWIOR i umowg bedq podlegaty w szczegdlnosci zastosowane podczas
realizacji zadania gotowe wyroby budowlane oraz instalacje i urzadzenia w odniesieniu do dokumentow
potwierdzajacych ich dopuszczenie do obrotu oraz zgodnosci parametréw z danymi zawartymi w STWIOR.

1.11.2. Sprawdzenie kompletnosci i jakosci wykonanych prac

Kontroli w trakcie realizacji zadania bedg podlegaty:
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uzyte wyroby budowlane lub elementy wytworzone na budowie;
zgodno$¢ zastosowanych urzadzen z wymogami Zamawiajacego;
jako$¢, doktadnos¢ i estetyka wykonania robot;

prawidtowo$¢ funkcjonowania zamontowanych urzadzen i wyposazenia;

1.11.3. Préby szczelnos$ci, pomiary kontrolne, rozruch instalacji i szkolenie obstugi

Po wykonaniu robét budowlanych i instalacyjnych zgodnie z STWIOR nalezy przeprowadzi¢ niezbedne proby,
sprawdzenia i badania instalacji. Dla czynno$ci tych nalezy sporzadzi¢ odpowiednie protokoty (podpisane przez
Wykonawce i Zamawiajacego) oraz dotaczy¢ je do Dokumentacji Powykonawczej.

1.11.4. Odbiér koncowy i podstawa ptatnosci.

Podstawa ptatno$ci koficowej jest obustronnie podpisany protokdt odbioru kocowego.

Zamawiajacy ustanawia ryczattowe wynagrodzenie dla Wykonawcy. Wynagrodzenie za przedmiot umowy bedzie
zaptacone z fakturg koficowa po zakonczeniu i bezusterkowym odbiorze rob6t. Do rozwazenia i zalezne gtdéwnie od
okresu realizacji umowy sg ptatnosci czesciowe za roboty budowlano - instalacyjne.

2. CZESC INFORMACYJNA

2.1. Informacje ogéine
Zamawiajacy oswiadcza, ze dziatka budowlana nr 56 z obrebu ewidencyjnego 2-01-05 na ktorej znajduje sie
budynek Centrali Najwyzszej Izby Kontroli stanowi wtasnos¢ Skarbu Panstwa.

2.2. Dokumenty odniesienia

- Ustawa ,Prawo Budowlane” z dn. 07.07.1994 r. (Dz.U. z 2019 r. poz. 1186, ze zm.).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie szczegétowego zakresu i formy dokumentacji projektowej,
specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robdt budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego z dn.
02.09.2004 r. (Dz.U. z 2013 r. poz. 1129).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadaé budynki i ich
usytuowanie z dn. 12.04.2002 r. - Dz.U. z 2019 r. poz. 1065.

- Ustawa o wyrobach budowlanych z dn. 16.04.2004 r. - (Dz.U. z 2020 r. poz. 215).

Zataczniki:

1. Rysunek 01 - Lokalizacja hydroforni A i B na planie budynku Centrali NIK bez skali

2. Rysunek 02 — Pompownia — Hydrofornia B skala: 1:50
3. Rysunek 03 — Pompownia — Hydrofornia A skala: 1:50
4. Rysunek 04 - Izometria Instalacji Hydrantowe; skala: 1:100
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