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ST-B-01 ROBOTY MUROWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét (STWiOR) sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru robét, w ramach zadania o nazwie ,Modernizacja sali im. Waleriana Panki” w budynku centrali Najwyzszej Izby
Kontroli przy ul. Filtorwej 57 w Warszawie.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja Techniczna (STWIOR), jako czes¢ Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zamoéwienia (SIWZ) stosowana jest jako
dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.3

Zakres robot objetych specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotycza prowadzenia robét przy wykonaniu robdt murowych i
przygotowawczych obejmujgcych:

A. W ramach prac przygotowawczych:

- wygrodzenie strefy prowadzenia robét i odpowiednie jej oznakowanie,

- ustawienie rusztowan wewnetrznych z pomostami do wykonywania prac na $cianach.

B. W ramach prac murowych:

- wykonanie

C. W ramach prac porzadkowych:

- demontaz rusztowan

- prace porzgdkowe

1.3. Szczego6towy zakres rzeczowy i ilosciowy robé6t wedlug przedmiaréw oraz dokumentacji projektowej.

Okreslenia podstawowe

Szpilki kotwigce — kotwy o réznym zaprojektowanym ksztalcie fizycznym, na obydwu koncach poza gtebokoscig ich
zakotwienia. Cze$¢ srodkowa moze byé uksztattowana symetrycznie bgdz niesymetrycznie.

Wspornik - urzadzenie zamocowane do czesci konstrukcyjnej budynku, stanowigce jedng podpore dla dwoch sgsiednich
elementéw murowanych jednej czesci $ciany murowanej

Ogodlne wymagania dotyczgce robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,
Specyfikacjami Technicznymi oraz poleceniami Nadzoru Inwestycyjnego.

Ogolne wymagania dotyczgce robét podano w specyfikacji , Wymagania ogélne”.

2. MATERIALY

Bloczki silikatowe

Pustaki/ bloczki z wibroprasowanej mieszanki wapienno-piaskowe;.

Wiasciwosci:

-wymiary 29x19x 24cm, lub inne wg dokumentacji rysunkowej,

- minimalna grubosc¢ zebra 26mm,

- wytrzymato$¢ na $ciskanie 12,5 MPa,

Produkt referencyjny bloczki Silka lub réwnorzedne.

Elementy kotwienia muréw z cegty

Wsporniki systemowe ze stali nierdzewnej oraz kotwy niesymetryczne.

Przyjeto wykonanie zamocowania za pomocg systemu wspornikéw Jordahl JVA i szpilek kotwigcych KWB. Mozna
zastosowac inne rodzaje elementéw mocujgcych pod warunkiem spetnienia wszystkich parametrow technicznych, a w
szczegolnosci mozliwosé regulacji poziomu zamocowania £ 30 mm.

Zakres rzeczowy obejmuje wykonanie zamocowania oraz podwieszenie nadprozy z niewidocznym mocowaniem.

Materiat:

Szpilki kotwigce wykonane sg ze stali nierdzewnych gatunkéw 1.4571 lub 1.4401 (A4) wedlug normy PN-EN 845-1:2004:
~Specyfikacja wyrobéw dodatkowych do muréw. Czes¢ 1: Kotwy, listwy kotwigce, wieszaki i wsporniki”. Kotwy wyposazone sg
w kotek rozporowy fi 8 mm dtugosci 60 mm do osadzenia w $cianie murowanej lub fi 6mm dtugosci 38mmdo osadzenia
kotwy szpilkowej w elementach Zelbetowych. Dodatkowo szpilki wyposazone sg w podktadki dociskowe z wykraplaczem.
Wsporniki JVA i JAV wykonane sg ze stali nierdzewnych gatunkéw 1.4571 lub 1.4401 (A4) taczonej z 1.4362 (Duplex)
wedtug normy PN-EN 845-1:2004.

Wieszaki nadprozowe wykonane sg ze stali nierdzewnych gatunkéw 1.4571 lub 1.4401 (A4) wedtug normy PN-EN 845-
1:2004.

Kotwy wklejane R-CAS z wkiadem zaprawowym przeznaczone sg do zamocowan w betonie klasy > C20/25. Zespdt
mocujgcy sktada sie z dwu integralnie dostarczanych elementéw: nagwintowanej stalowej kotwy zaopatrzonej w nakretke
szesciokatng i podktadke oraz szklanej fiolki mieszczgcej wkfad zaprawowy. Wktad zaprawowy to kompozycja reaktywnej
zywicy epoksydowej z wypetniaczem w postaci piasku kwarcowego oraz utwardzacza. Kotwy wykonane sg ze stali
nierdzewnych gatunkéw 1.4571 lub 1.4401 (A4).

Zaprawa cementowo-wapienna

Do $cian wewnetrznych z bloczkéw betonowych

Wymagania:

- zaprawa M3 dla $cian o wysokosci <5 m

- zaprawa M5 dla $cian o wysokosci > 5 m

Wymagania zgodnie z PN-90/B-14501, PN-EN 998-2:2003

Klasa i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe;j,

Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie,

Konsystencja wedtug stozka pomiarowego 6-8 cm

Cement: cement portlandzki wielosktadnikowy z dodatkiem zuzla wielkopiecowego lub popiotéw lotnych klasy 32,5 oraz
cement hutniczy klasy 32,5



Wapno: hydratyzowane, zgodne z PN-EN 459-1:2003

Piasek: powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowej dot. kruszyw do zapraw PN-EN 13139:2003,
a w szczegolnosci: nie zawiera¢ domieszek organicznych oraz mie¢ frakcje roznych wymiaréw, a mianowicie:

- piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm

- piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm

- piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm

Alternatywnie mozna zastosowac suche zaprawy fabryczne zalecane przez Producenta

Woda

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia oraz wode z rzeki lub jeziora bez zanieczyszczen.
Niedozwolone jest uzycie wdd $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajgcych ttuszcze organiczne oleje i
mut.

Woda powinna spetnia¢ wymagania PN-88/B-32250, PN-EN 1008:2003.

Warunki dostawy

Wykonawca powinien:

- dokonac¢ uzgodnien z producentem dotyczgcym gwarancji jakosci catej zamowionej ilosci produktow,

- dokonac¢ uzgodnien dotyczacych rytmicznosci dostaw wynikajgcych z harmonogramu robot,

- zagwarantowac sobie dostep do wynikdw badan petnych i niepetnych oraz specjalnych, wykonanych przez producenta

- zapewnic¢ sobie od producenta atest dla kazdej jednorazowo wysytanej partii mineratéw zawierajgcych nastepujgce dane:

. nazwe i adres producenta,

. date i numer kolejny badania

. oznaczenie wedtug normy

. ilos¢

. piecze¢ i podpis osoby odpowiedzialnej za wykonanie badan

Przyjecie materiatow i wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

3. SPRZET

Wykonawca przystepujgcy do wykonania prac  winien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z maszyn i sprzetu
gwarantujgcych wtasciwg to jest spetniajacg wymagania Specyfikacji Technicznej jakos¢ robot.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakosé
wykonywanych prac, zarébwno w miejscu tych prac, jak tez przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie
transportu, zatadunku i wytadunku materiatéw, sprzetu itp. Sprzet uzywany przez wykonawce winien uzyska¢ akceptacje
Nadzoru Inwestycyjnego.

Wykonawca powinien posiadacé:

Rusztowania

- wewnetrzne wraz z pomostami, systemowe.

- samochdd samowytadowczy,

- tadowarke jednonaczyniowa, kotowa,

- pompo gruszki do betonu,

- betoniarke,

- wibratory do betonu,

- podstawowy sprzet murarski, elektronarzedzia reczne, mieszarki do zapraw, pite do ciecia bloczkéw, urzgdzenia do
przygotowania zaprawy.

4. TRANSPORT | SKEADOWANIE

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng na jakos¢ wykonywanych
robot.

Materiaty przewozone na $rodkach transportu powinny by¢ zabezpieczone przed ich przemieszczeniem i uktadane zgodnie z
warunkami transportu wydanymi przez ich wytworce.

Materiat winien by¢ transportowany i sktadowany w sposéb zabezpieczajgcy przed uszkodzeniami, lub pogorszeniem
parametrow technicznych.

Wyroby winne byé transportowane w fabrycznych opakowaniach, zabezpieczone przed rozsypaniem, opadami
atmosferycznymi, zawilgoceniem, uszkodzeniem. Do transportu na terenie budowy nalezy stosowaé srodki transportu
zapewniajgce dotrzymania wymogéw rezimu technologicznego i nie powodujgce uszkodzen istniejgcej substancji majgtku
trwatego i ruchomego uzytkownikdw obiektu. Rodzaj sprzetu do transportu wewnetrznego nalezy uzgodni¢ z Inwestorem
przed rozpoczeciem robot.

Przew6z zapraw winien odbywac¢ sie dostosowanymi do tego celu srodkami transportu, gwarantujgcymi ochrone przed
opadami atmosferycznymi, zawilgoceniem, uszkodzeniem opakowania, zanieczyszczeniem.

Miejsce przeznaczone na przechowywanie powinno by¢ wyréwnane, oczyszczone, wolne od wdd powierzchniowych i $niegu.
Elementy ceramiczne i bloczki z betonu komoérkowego powinny by¢ przechowywane w paletach, pod dachem,
zabezpieczone przed bocznym nawiewaniem $niegu i deszczu, oraz odizolowane od wody gruntowej. Palety moga by¢
ustawiane nie wiecej niz w trzech warstwach na rownym i twardym podtozu zapewniajgcym ich stabilnosé. Palety mogg byé
roztadowywane przez samochody samowytadowcze, wozki widtowe lub zuraw znajdujgcy sie na budowie.

Cement,wapno i gotowe zaprawy zaleca sie przechowywaé w workach w zamknietych i zabezpieczonych przed wilgocig
magazynach.

Kruszywa mogg by¢ przechowywane na wolnym powietrzu ale tylko w/na terenie suchym i odwodnionym.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Prace przygotowawcze

Przed wykonaniem prac nalezy sprawdzi¢ wymagang jako$¢ materiatéw, ktéra powinna by¢ potwierdzona przez producenta
przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym
dokumentem. Wszystkie wykorzystywane materialy powinny mie¢ aktualne $wiadectwa dopuszczenia do stosowania w
budownictwie lub Aprobaty Techniczne.

Prace na wysokosciach nalezy wykonywac¢ z prawidliowych rusztowan, drabin lub z pomostéw. Stosowane rusztowania
powinny posiadac niezbedne atesty, certyfikaty i dopuszczenia.



Kazde rusztowanie stawiane na budowie musi posiada¢ dokumentacje techniczng. Dokumentacje techniczng moze stanowié

instrukcja montazu i eksploatacji rusztowan opracowana przez producenta rusztowania i/lub projekt techniczny sporzadzony

dla konkretnego przypadku rusztowania, ktéry nie jest objety instrukcjg montazu i eksploatacji lub tez takiej instrukcji nie

posiada.

Kazdorazowo rusztowanie musi by¢ dopuszczone do uzytkowania przez uprawnione osoby nadzoru technicznego.

Wymagane sa réwniez przeglady okresowe zgodnie z warunkami okreslonymi dla danego typu rusztowania. Pracownicy

powinny byé zabezpieczeni przed upadkiem pasem bezpieczenstwa przymocowanym do konstrukcji. Wszelkie prace

budowlane nalezy prowadzi¢ zgodnie ze wspétczesna wiedzg techniczng i sztukg budowlang. Roboty wykonywaé w

temperaturze +5do +20 °C.

Po zakonczeniu prac teren nalezy uporzadkowac.

5.2. Sciany z bloczkéw silikatowych

Wigzanie bloczkdw w murze powinno zapewniaé przekrywanie spoin poziomych dolnej warstwy przez pustaki warstwy gornej

z przesunieciem bloczkéw obu warstw wzgledem siebie o minimum 6 cm. Zaprawe nalezy uktadaé réwnomiernie w warstwie

grubosci max.1cm. Bloczki nalezy docina¢ na pozadany wymiar pita reczna lub mechaniczng. Wykonywana czgs¢ Sciany

zabezpieczyc¢ folig przed opadami.

Prac murarskich nie mozna prowadzi¢:

- przy temperaturze nizszej niz -6°C; do prac mozna przystgpi¢ dopiero, gdy temperatura otoczenia
muru przez co najmniej 48 godzin bedzie wyzsza niz +2°C,

- na przemarznietym murze, za ktéry uwaza sie mur po 48-godzinnym przebywaniu w temperaturze, ktéra jest nizsza niz -

2°C,

- podczas opadow atmosferycznych.

Swiezo wykonany mur nalezy zabezpieczy¢ ostong np. z brezentu czy mat ze stomy przed zbyt szybkim jego wychtodzeniem.

Wykonanie muréw z bloczkéw silikatowych wykonywac¢ zgodnie z instrukcjami producenta.

Doktadnosé pomiaréw odchytek geometrycznych powinna wynosic¢ £ 1 mm.

Odchylenia poziome usytuowania podpor i elementéw powinny by¢ mierzone w stosunku do osi podtuznych i poprzecznych

osnowy geodezyjnej pokrywajgcej sie z osiami $cian lub stupéw. Odchylenia pionowe wzdtuz wysokosci budynku powinny

przyjmowac wartosci roznoimienne w stosunku do uktadu odniesienia. W przypadku stwierdzenia odchylen o charakterze

systematycznym nalezy podjaé¢ dziatania korygujace.

Dopuszczalne odchytki wymiardw i usytuowania scian nie moga byé wieksze niz :

wysokos¢ i dlugos¢ kazdego pomieszczenia + 20 mm

usytuowanie $ciany w planie w stosunku do osi pomiarowej £ 10 mm

odlegtos¢ sasiednich scian w swietle + 15 mm

Dopuszczalne odchytki grubosci muréw nie mogg przekracza¢ £ 10 mm.

Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla $cian murowanych przyjmowac nalezy wg ponizszej tabeli:

| Dopuszezalne odchylki dla muréw

| |
i E :
! | mm i
- . !
‘ Lp. | Rodzaje odchylek ___ 2 cesly i pustakéw ¢ Cf:mn‘u_CEI)LCE__‘ z drobnowymiaro- |
.[ | 1 wych clementéw |
} i | mury | . m‘ur:. ) z betonu komdér- |
| i | spoinowane 1 niespoinowarnie | kowego
N e Y S .
wichrowania i skrzywicnia powicrzchni murbw: | | !
| 1| Zwicheowania i skezywieni erzchal muré :
na dlugosci 1 m 3 | 6 \ 4 |
na calej powicrzchni $ciany pomieszczenia 10 ‘ 20 | - |
S . o — — S (R _ |
| 2 Odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi: I. | '
1 na wysokoéci 11m 3 ! 6 ; 3 |
‘ na wysokosei 1 kondygnacji 6 | 10 | 6 |
| na calej wysokoéci éciany 20 ! 30 ‘ 15
|3 | Odchylenia od kicrunku poziomego gérnej powicrzchni | : {
: kazdej warstwy muru: | i
| na dlugoéci 1 m 1 2 2
| | na calej dlugoéci budynku 15 30 | 30
4 ; Odchylenia od kicrunku poziomego gornej powicrzchni |
ostatnicj warstwy muru pod stropem | | |
na dhigodci 1 m . | 1 w 2 | -
na cale) dlugofci budynku | 10 | 20
5 | Odchylenia przecinajgeych sig powicrzchni muru od ka- | | |
ta przewidzianego w projekeie (najezgécicj prostego) ] |
na dlugoéci 1 m 1 3 6 | 10
na calej dhugosci $ciany | - ! - ' 30
6 | Qdchylenie wymiaréw otwordw w $wictle odciezy dla ot- | ! |
| wordw o wymiarach: : |
1 do 100 cm | szerokosé 6, =3 | L6, ~3 10
' wysokobé ‘ +15, —10 | -++15, —10
| powyiej 100 cm | szerokodé | +10, =5 10, -5 |
| | wysoko§é | +15, =10 +15, =10 | |

5.3. Przerwy robocze przy murowaniu



Powierzchnia styku elementéw w miejscu przerwania murowania powinny by¢ starannie przygotowane do potgczenia z

kolejna warstwa, przez usuniecie z powierzchni stwardniatych luznych okruchéw zaprawy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w specyfikacji ,Ogoélne wymagania techniczne”.

6.1 Kontrola materiatéw

Wymagana  jakos¢  materiatbw powinna  by¢  potwierdzona przez  producenta przez  zaswiadczenie

o jakosci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

Materiaty dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajgcych przez producenta ich jako$¢ nie moga byc

dopuszczone do stosowania. w przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu

z zadwiadczeniem o jakoSci wystawionym przez producenta powinien by¢é on zbadany zgodnie

z postanowieniami normy panstwowej. Nie dopuszcza sie¢ stosowania do robo6t materiatow ktdrych witasciwosci nie

odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych norm. Nie nalezy stosowac¢ rowniez materiatéw przeterminowanych (po okresie

gwarancyjnym).

Badania robét murarskich nalezy wykonywac w trzech etapach :

6.2. Badania przed rozpoczeciem budowy

- sprawdzenie robdt pomiarowych

- sprawdzenie robét przygotowawczych

6.3. Badania w trakcie budowy

- sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg

- sprawdzanie jakosci dostarczanych i uzytych materiatow

- ewentualne sprawdzenie nosnosci wykonanych elementow poprzez wykonanie odpowiednich
ekspertyz

6.4. Badania odbiorcze

- sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg

- sprawdzanie jakosci wykonania poszczegdlnych scian wedtug opisu badan

- ewentualne sprawdzenie nosnosci wykonanych elementéw poprzez wykonanie odpowiednich ekspertyz.

6.5. Kontrola zaprawy murarskiej

Kontrola konsystencji zaprawy.

Konsystencja i urabialno$¢ zaprawy murarskiej powinna byé¢ sprawdzana z czestotliwoscig nie mniejszg niz 2 razy na kazdg

zmiane robocza.

Réznica pomiedzy przyjetg konsystencjg mieszanki a konsystencjg kontrolowang w chwili uktadania mieszanki n[e powinna

by¢ wieksza niz:

. +1 cm wg stozka opadowego - dla konsystencji plastycznej,

Urabialno$¢ powinna by¢ sprawdzana doswiadczalnie przez probe formowania w rzeczywistych lub zblizonych do nich

warunkach murowania.

6.6. Badania konstrukcji murowych

Wszystkie elementy murarskie powinny by¢é wykonane zgodnie z zasadami sztuki budowlanej, wymaganiami aktualnych

norm i instrukcji, dokumentacjg projektowg oraz warunkami niniejszej specyfikacji technicznej.

Badania powinny obejmowac:

= sprawdzanie jakosci dostarczanych i uzytych materiatdw, w szczegdlnosci wymiaréw, klasy wytrzymatosci,

jednorodnosci materiatu, jakosci powierzchni zewnetrznych,

= ocene prawidtowosci wigzania muru — w szczegolnosci na stykach i naroznikach, na podstawie ogledzin i zapisow w

dzienniku budowy, sprawdzenie poprawnosci wigzan,

= sprawdzanie rownomiernosci i szybkosci wykonywania poszczegdlnych $cian na podstawie ogledzin i zapisow w

dzienniku budowy,

= sprawdzenie grubosci spoin i ich wypetnienia zaprawg — na podstawie ogledzin i pomiaréw tasmg z podziatkg

milimetrowg, do oceny nalezy przyjmowac Srednig grubos¢ spoiny ustalong przy zatozeniu $rednich wymiaréw cegty na

odcinku Sciany o dlugosci co najmniej 1,0 m,

= sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny oraz prostoliniowo$ci krawedzi nalezy przeprowadzaé poprzez

przyktadanie taty kontrolnej o dtugosci 2,0 m w kierunkach prostopadtych na skrzyzowaniu muru oraz na powierzchni muru, a

nastepnie pomiar przeswitu miedzy tatg i powierzchnig lub krawedzig muru z doktadnoscig do 1,0 mm

= sprawdzenie pionowosci powierzchni i krawedzi muru na wysokosci kondygnacji nalezy przeprowadza¢ za pomocg

pionu murarskiego i przymiaru z podziatkg milimetrowg

=  sprawdzenie usytuowania poszczegolnych scian,

= sprawdzenie poziomowos$ci warstw muru (nalezy przeprowadzac¢ za pomocg poziomnicy murarskiej lub wezowej oraz

taty kontrolnej, przy dtuzszych $scianach za pomoca niwelatora),

= sprawdzenie prawidtowos$ci wykonania nadprozy nalezy wykonaé za pomocg ogledzin, dodatkowo nalezy sprawdzié¢

réwnolegtosc¢ oparcia,

= sprawdzenie liczby uzytych uszkodzonych lub potéwkowych elementéw murowych nalezy przeprowadzaé w trakcie robét

i na podstawie zapisow w dzienniku budowy.

Sprawdzeniu jakosci robot podlegajg wszystkie fazy w trakcie ich prowadzenia. Ze wzgledu na konstrukcyjne znaczenie

mocowania wspornikdw konieczny jest nadzér nad prawidtowoscig osadzenia kotew wklejanych. W trakcie wykonywania

robot oraz po ich zakonczeniu nalezy dokonac¢ kontroli zwracajac uwage na:

- sprawdzenie materiatdbw na podstawie zapiséw w Dzienniku Budowy i innych dokumentéw stwierdzajgcych zgodnosé

uzytych materiatéw z powotanymi normami oraz niniejszg ST.

- materiaty nie majace dokumentéw stwierdzajagcych ich jakos$¢ i budzace pod tym wzgledem watpliwosci powinny by¢

poddawane badaniom przed ich zastosowaniem

- sprawdzenie uzycia wlasciwych kotew wklejanych dla poszczegdlnych klas nosnosci wspornikdw oraz sprawdzenie ich

wiasciwego osadzenia i czasu potrzebnego do osiggniecia petnej nosnosci.

7. OBMIAR ROBOT

Roboty murowe realizowane w ramach Kontraktu w oparciu o niniejszg STWiORB nie sg rozliczane na podstawie obmiaru.

Zadna z czesci robét murowych nie bedzie ptatna stosownie do iloéci wykonanej pracy, lecz na zasadach ryczattu.



W tym Swietle cena wykonania rob6t murowych bedzie zawarta w scalonych cenach ryczattowych wg Wykazu Kwot
Ryczattowych i bedzie podlegata korektom zgodnie z Kontraktem.

Dla robét murowych realizowanych w oparciu o niniejszg STWIORB nie wprowadzono w kontrakcie odrebnej jednostki
obmiarowe;j.

8. PRZEJECIE ROBOT

Odbidr robdt obejmuije :

- odbiér robot zanikajgcych lub ulegajacych zakryciu,

- odbiér ostateczny ( catego zakresu prac ),

- odbidr pogwarancyjny ( po uptywie okresu gwarancyjnego ).

Dokonanie odbioru korncowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

Podstawe do odbioru rob6t murowych stanowig nastepujgce dokumenty:

- dokumentacja projektowa i powykonawcza,

- dziennik budowy z zapisem potwierdzajgcym odbiory cze$ciowe,

- zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobéw dostarczonych na budowe w postaci atestu, certyfikatu jako$ci lub deklaracji
zgodno$ci,

- protokoty odbioru materiatow i wyrobow,

- protokoty odbioru poszczegdélnych etapow lub elementdéw robaét,

- wyniki badan laboratoryjnych materiatow i wyrobdw, jesli byty wykonywane,

- ekspertyzy techniczne, jesli bylty wykonywane przed odbiorem budynku,

Odbidr robét murowych powinien odbywac sie przed wykonaniem tynkéw i innych robot wykonczeniowych, ale po osadzeniu
stolarki.

Odbidér koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanych muréw.

Odbidr robdt murowych potwierdza sie protokotem, zawierajgcym:

- ocene wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamdwieniem.

Ogolne zasady odbioru robét podano w specyfikacji , Wymagania ogoine”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Nie beda realizowane odrebnie jakiekolwiek ptatnosci za roboty murowe realizowane w oparciu o niniejszag STWIORB. Cena
wykonania tych rob6t ma by¢ na zasadach ogdélnych wliczona w scalong pozycje rozliczeniowg Wykazu Kwot Ryczattowych,
ktorej rozliczenie wymaga wykonania i ukonczenia robét murowych oraz innych robét zwigzanych z robotami murowymi.
Ptatno$¢ za pozycje rozliczeniowa Wykazu Kwot Ryczattowych realizowang w oparciu o niniejszg STWIORB nalezy
przyjmowa¢ zgodnie z postanowieniami Kontraktu, Zatwierdzonymi Dokumentami Wykonawcy, oceng jakosci uzytych
materiatéw i jakosci wykonania roboét, na podstawie wynikéw pomiaréw i badanh

Cena skfadowa wykonania robét murowych obejmuje:

- przeprowadzenie niezbednych pomiaréw i badan laboratoryjnych

- zakup, dostarczenie na teren budowy niezbednych materiatéw, urzgdzen i sprzetu budowlanego,

- ubezpieczenie sktadowanego materiatu i sprzetu,

- przygotowanie, transport, ustawienie rusztowa¢ wewnetrznych wraz z pomostami do wykonywania prac na scianach,

- koszt czasu pracy rusztowan,

- wykonanie rob6t murarskich z bloczkéw z betonu komérkowego z pracami towarzyszgcymi (np. osadzenie nadprozy),

- wykonanie robét murarskich z pustakéw betonowych, z pracami towarzyszgcymi (np. osadzenie nadprozy),

- demontaz i wywoz rusztowan i pomostow

- zatadowanie i wywoz z terenu budowy materiatéw zbednych,

- demontaz i wywoz rusztowan i pomostow,

- prace porzgdkowe.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN- B-03002/A1 Konstrukcje murowe

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty

PN-EN 845-1 Specyfikacja techniczna wyrobow dodatkowych do wznoszenia muréw
AT-15-7554/2008 Wklejana kotwa stalowa typu RAWL R-CAS z wktadem zaprawowym

PN-EN 1008:2004 Woda do betondw i zapraw.

PN-EN 998-2 Wymagania dotyczgce zapraw do muréw.

PN-EN 1059 : 2000 Metody badania muréw. Okreslanie wytrzymatosci na $ciskanie

PN-87 / B-03002 Konstrukcje murowe. Obliczenia statyczne i projektowanie

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zapraw.

PN-EN 771-4:2004/A1 Wymagania dotyczgce elementow murowych. Czesc 4 Elementy murowe
z autoklawizowanego betonu komoérkowego.

PN-EN 771-1 Wymagania dotyczgce elementéw murowych. Czes¢é 1: Elementy murowe Ceramiczne.

Metody badan elementéw murowych: PN-EN 772-3, 772-7, 772-7,772-10.

Rozporzgdzenie MGPIB z dnia 15.12.1994 w sprawie warunkéw i trybu postepowania przy robotach rozbiérkowych nie

uzytkowanych, zniszczonych lub nie wykonczonych obiektéw budowlanych ( Dz. U. Nr 92, poz. 1026 z pdzn. zmianami).

Ustawa z 26 czerwca 1974 r. "Kodeks pracy" (Dz.U.98.21.94 z p6zn. zmianami).

Ustawa z 7 lipca 1994 r. "Prawo budowlane" (Dz. U. 03.207.20.16 z p6zn. zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie ogolnych przepiséw

bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz.U.03.169.1650 z p6zn. zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas

wykonywania robot budowlanych (Dz.U.03.47.401 z p6zn. zmianami).



ST-B-02 WYKONCZENIE SCIAN
1. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét (STWiOR) sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru robo6t, w ramach zadania o nazwie ,Modernizacja sali im. Waleriana Panki” w budynku centrali Najwyzszej 1zby
Kontroli przy ul. Filtrowej 57 w Warszawie.
1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Specyfikacja Techniczna (STWIOR), jako czes¢ Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zamoéwienia (SIWZ) stosowana jest jako
dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.3
Zakres robot objetych specyfikacjg
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotyczg prowadzenia robdt przy wykonaniu robdt tynkowych i
oktadzinowych wewnetrznych, obejmujgcych:
- wykonanie tynkéw gipsowych
wraz z robotami przygotowawczymi i porzgdkowymi.
1.3. Szczegotowy zakres rzeczowy i ilosciowy robét wedtug dokumentaciji projektowej.
Ogolne wymagania dotyczgce robot
Wykonawca  robot  jest  odpowiedzialny za  jako$¢  wykonanych  rob6ot oraz  za ich  zgodnos¢
z dokumentacja projektowg, Specyfikacjami Technicznymi oraz poleceniami Nadzoru Inwestycyjnego.
Ogodlne wymagania dotyczgce robét podano w specyfikacji , Wymagania ogélne”.
Wykonawca opracuje dokumentacje warsztatowa wszystkich elementéw wymienionych w niniejszych ST i przediozy
do akceptacji Projektanta.
2. MATERIAL
2.1. Tynk wewnetrzny
- maszynowy,
- tynk gipsowy
- zgodny z wymaganiami PN-B-10106.
2.2. Okleiny scienne winylowej
Wybrane powierzchnie scian wykonczone dekoracyjnymi okleinami winylowymi np. Vescom Bolter 1028.02 lub réwnowazne
tj.
e jednobarwne okleiny z widocznymi nitkami o grubszym przebiegu linii wzdtuz i wszerz,

e warstwa wierzchnia winylu jest zadrukowana przy uzyciu farb na bazie wody, no$nik bawetniany.
e wspotczynnik pochtaniania dzwigku alphaw = 0,10 wg 1ISO 354,
e reakcja na ogieh min. B2sd0 wg EN 13501

2.3. Obudowa scian z ptyt MDF laminowanych,

Oktadzina z ptyt MDF laminowanych HPL np. laminatem Abet Wood 1723 lub réwnowaznym tj. z warstwa dekoracyjng z
naturalnego drewna pokrytego warstwg ochronng z zywicy melaminowe;j.

Montaz na wieszakach systemowych, regulowanych, system ,grawitacyjny”, pozwalajgcy na demontaz.

Szczegoly wg rysunkow projektowych detali.

Miejsce zastosowania zgodnie z dokumentacja rysunkowa.

Miejsce zastosowania zgodnie z wykazem projektowym.

Warunki dostawy

Wykonawca powinien:

- dokona¢ uzgodnien z producentem dotyczgcym gwaranc;ji jakosci catej zaméwionej ilosci produktow,

- dokona¢ uzgodnien dotyczgcych rytmicznosci dostaw wynikajacych z harmonogramu robot,

- zagwarantowac sobie dostep do wynikéw badan petnych i niepetnych oraz specjalnych, wykonanych przez producenta

- zapewnic¢ sobie od producenta atest dla kazdej jednorazowo wysytanej partii mineratéw zawierajgcych nastepujgce dane:

. nazwe i adres producenta,

. date i numer kolejny badania

. oznaczenie wedtug normy

. ilos¢

. piecze¢ i podpis osoby odpowiedzialnej za wykonanie badan

Przyjecie materiatow i wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

Plytki do wykonania prac winny pochodzi¢ z jednej partii.

Kleje do zapraw powinny by¢é oznakowane poprzez podanie;

] nazwy wyrobu,

znaku wytworcy i miejsca wytworzenia,

daty lub kodu produkgiji,

okresu trwatosci,

warunkow przechowywania,

numeru normy,

typu,

. instrukcji uzytkowania.

3. SPRZET

Wykonawca przystepujgcy do wykonania prac  winien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z maszyn i sprzetu
gwarantujagcych wtasciwg to jest spetniajacg wymagania Specyfikacji Technicznej jakos¢ robét.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wpltywu na jakosé
wykonywanych prac, zarébwno w miejscu tych prac, jak tez przy wykonywaniu czynno$ci pomocniczych oraz w czasie



transportu, zatadunku i wytadunku materiatéw, sprzetu itp. Sprzet uzywany przez wykonawce winien uzyska¢ akceptacje
Nadzoru Inwestycyjnego.

Wykonawca przystepujgcy do wykonania robét podtogowych powinien wykazaé sie mozliwoscig korzystania z nastepujgcego
sprzetu:

- samochéd dostawczy,

- podno$nik przyscienny,

- rusztowania systemowe,

- odkurzacz przemystowy,

- narzedzia okreslone przez producenta.

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng na jakos¢ wykonywanych
robot.

Materiaty przewoZone na $rodkach transportu powinny by¢ zabezpieczone przed ich przemieszczeniem i uktadane zgodnie z
warunkami transportu wydanymi przez ich wytwérce.

Materiat winien by¢ transportowany i sktadowany w sposob zabezpieczajgcy przed uszkodzeniami, lub pogorszeniem
parametrow technicznych.

Wyroby winne by¢ transportowane w fabrycznych opakowaniach, zabezpieczone przed rozsypaniem, opadami
atmosferycznymi, zawilgoceniem, uszkodzeniem. Do transportu na terenie budowy nalezy stosowac $rodki transportu
zapewniajgce dotrzymania wymogow rezimu technologicznego i nie powodujace uszkodzen istniejacej substancji majatku
trwatego i ruchomego uzytkownikéw obiektu. Rodzaj sprzetu do transportu wewnetrznego nalezy uzgodni¢ z Inwestorem
przed rozpoczeciem robot.

Suche mieszanki tynkarskie pakowane w worki z folii lub worki papierowe sg potréjne z tzw. wentylem. Kazdy worek zawiera
dane:

] nazwe mieszanki

proponowang ilo$¢ wody zarobowe;j i grupe wytrzymatosci

date produkc;ji

dopuszczalny okres przechowywania

wskazowki dotyczgce sposobu zarabiania czasu i sposobu mieszania

zalecenia sposobu uktadania,

czas przydatnosci Swiezo zarobionej mieszanki

nazwe i adres producenta

Suche mieszanki nalezy przechowywa¢ w oryginalnych opakowaniach, uktadanych na paletach lub na drewnianej
wentylowanej podtodze, w ilosci warstw nie wiekszej niz 10 sztuk.

Pomieszczenie powinno by¢ suche, zabezpieczone przed zawilgoceniem.

Suche mieszanki transportuje sie dowolnymi srodkami transportu na paletach lub w wézkach, chronigc przed uszkodzeniem,
zawilgoceniem i opadami atmosferycznymi.

Ptytki ceramiczne nalezy sktadowaé w opakowaniach producenta.

Materiaty winny by¢ przechowywane i skladowane zgodnie z wymaganiami norm i warunkami gwarancji jakosci, w sposob
umozliwiajgcy fatwa i jednoznaczng identyfikacje kazdej dostawy.

5. WYKONANIE ROBOT

Uwaga!

Wykonawca przygotuje i przedstawi rysynki warsztatowe przed przystgpieniem do dostawy i montazu okladzin oraz
przygotuje modele w skali 1:1 wszystkich oktadzin ( prébka o szerokosci min 1 m na petna wysokos¢ pomieszczenia
z uwzglednieniem wszystkich potaczen, stykow, naroznikéw, otworowania itp.

Prace przygotowawcze

Przed wykonaniem prac nalezy sprawdzi¢ wymagang jakos¢ materiatow, ktéra powinna by¢ potwierdzona przez producenta
przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym
dokumentem. Wszystkie wykorzystywane materialy powinny mie¢ aktualne swiadectwa dopuszczenia do stosowania w
budownictwie lub Aprobaty Techniczne.

Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatéw, ktorych wiasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowac¢ rowniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

Prace na wysokosciach nalezy wykonywac z prawidtowych rusztowan, drabin lub z pomostéw. Stosowane rusztowania
powinny posiadac niezbedne atesty, certyfikaty i dopuszczenia.

Kazde rusztowanie stawiane na budowie musi posiada¢ dokumentacje techniczng. Dokumentacje techniczng moze stanowic
instrukcja montazu i eksploatacji rusztowan opracowana przez producenta rusztowania i/lub projekt techniczny sporzadzony
dla konkretnego przypadku rusztowania, ktéry nie jest objety instrukcjg montazu i eksploatacji lub tez takiej instrukcji nie
posiada.

Kazdorazowo rusztowanie musi byé dopuszczone do uzytkowania przez uprawnione osoby nadzoru technicznego.
Wymagane sg réwniez przeglady okresowe zgodnie z warunkami okreslonymi dla danego typu rusztowania. Rusztowania
powinno by¢ zabezpieczone siatkami ochronnymi .

Pracownicy powinny by¢ zabezpieczeni przed upadkiem pasem bezpieczenstwa przymocowanym do konstrukcji. Wszelkie
prace budowlane nalezy prowadzi¢ zgodnie ze sztukg budowlang

Do robét zwigzanych z wykonaniem oktadzin $ciennych mozna przystgpi¢ po zakonczeniu robét ogéinobudowlanych i po
zakonczeniu procesu osiadania $cian budynku.

Roboty mozna wykonywacé po:

= zakonczeniu robot tynkarskich,
] osadzeniu oscieznic drzwiowych i okiennych, dopasowaniu $lusarki i stolarki, ale przed zatozeniem opasek
wykonczajacych,

zakonczeniu robot instalacyjnych (wodociggowe, kanalizacyjne, co, elektryczne, wentylacji
i klimatyzacji, okablowania strukturalnego itp.) wraz ze sprawdzeniem instalacji, przed montazem ceramicznych i metalowych
urzgdzen sanitarnych oraz gniazdek elektrycznych, armatury o$wietleniowej, kratek wentylacyjnych.



Roboty mozna prowadzi¢ w temperaturze od +5°C do +30°C. Temperatura nie nizsza niz +5°C powinna by¢ utrzymywana
przez co najmniej 5 dni po wykonaniu oktadziny.

Dylatacje musza by¢ dostosowane do rodzaju dylatacji w budynku i dostosowane pod wzgledem wymagan np. klasy
odpornosci pozarowej czy przeznaczenia do pomieszczen suchych i mokrych.

Prace tynkarskie

Przed przystgpieniem do wykonywania robot tynkowych powinny byé zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty
instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkow po okresie osiadania i skurczow muréw.

Tynki nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej
0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich Srodkéw zabezpieczajgcych,
zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robét budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur”.

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkg oraz usungc¢ plamy z rdzy i substanciji tlustych.
Plamy z substancji ttustych mozna usung¢ przez zmycie 10% roztworem szarego mydta lub przez wypalenie lampg
benzynowa. Nadmiernie suchg powierzchnig podioza nalezy zwilzy¢ wodg.

Przy wykonywaniu tynkéw suchych mieszanek nalezy bezwzglednie przestrzega¢ instrukcji producenta w zakresie
przygotowania mieszanek, przygotowania podtoza, oraz sposobu i warunkéw nakfadania.

Podtoza tynkowe powinny pod wzgledem doktadnosci i réwnosci odpowiada¢ wymaganiom dla tynkéw i by¢ przygotowane w
nastepujacy sposoéb:

- wszelkie ubytki i uszkodzenia tynku powinny by¢ naprawione przy uzyciu tej samej zaprawy, z ktérej tynk byt wykonany i
zatarte w taki sposob, aby naprawione miejsce réwnato sie z powierzchnig tynku, w przypadku malowania farbami
klejowymi dopuszcza sie uzycie do naprawiania uszkodzen zaprawy gipsowe;.

Podtoze pod szpachléwke powinno mie¢ wytrzymato$¢ na odrywanie minimum 1MPa. Powierzchnia betonu musi by¢
szorstka i porowata, zapewniajgca dobrg przyczepnos¢. Podtoze nalezy przygotowac przez Srutowanie. Beton nalezy zwilzyé
wodg tak, aby jego powierzchnia stata sie matowa. Szpachléwke naktada¢ paca lub agregatem.

Prace nalezy wykonywaé w suchych warunkach, przy temperaturze powietrza i podtoza od +5-+25°C.Zaprawe chronié¢ przed
zbyt szybkim przesychaniem.

Prace oktadzinowe

Powierzchnie podiozy pod ptytki ceramiczne.

Podtoze moze byé suche lub wilgotne. Jezeli istnieje potrzeba zredukowania chtonnosci podtoza, nalezy podioze
zagruntowaé emulsje gruntujgcg. W przypadku klejenia na trudne do oczyszczenia

i niestabilne podtoze zaleca sie wykonaé probe przyczepnosci, polegajaca na przyklejeniu ptytki

i sprawdzeniu potgczenia po 48 godzinach.

Podtoze pod ptytki musi byé mocne i odpowiednio rowne, oczyszczone z brudu, kurzu, wapna, ttuszczu, resztek powiok
malarskich. Wszystkie luzne ("gtuche") fragmenty podtoza muszg by¢ skute, dotyczy to zaréwno $cian jak i posadzek. Przez
przytozenie taty o dtugosci 2 m nalezy sprawdzi¢ wszystkie odchylenia ptaszczyzny $ciany od pionu. Odchylenia od linii taty
wieksze od 5 mm muszg by¢ zniwelowane zaprawg wyréwnujgca (np. zaprawa cementowa M4). Mozna stosowaé zaprawy
wyréwnujgce z gotowych mieszanek. Gotowg zaprawe wyréwnujgcg stosuje sie poprzez wsypanie do wody i wymieszanie
reczne lub mechaniczne do uzyskania jednorodnej masy. Po wymieszaniu przed uzyciem nalezy pozostawi¢ mase na 5-10
min. do tzw. ujednorodnienia. Po tym czasie nalezy zaprawe jeszcze raz krotko wymieszaC. Naktadanie zaprawy
wyrownujacej nalezy rozpoczgé w miejscach najwiekszych ubytkow. Jednorazowo mozna naktada¢ warstwe grubosci do 1,5
cm. Czas, ktéry musi uptyng¢ od natozenia zaprawy do momentu rozpoczecia naklejania ptytek, wynosi 5 godzin na kazdy 1
cm grubosci warstwy wyréwnujace;.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w specyfikacji ,WWymagania ogéine”

6.1. Kontrola materiatow

Wymagana jako$¢ materiatbw  powinna by¢é  potwierdzona przez  producenta przez  zaswiadczenie
o jakosci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

Materialy dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajgcych przez producenta ich jako$¢ nie mogag byc
dopuszczone do stosowania. w przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu
z zadwiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta powinien by¢é on zbadany zgodnie
z postanowieniami normy panstwowej. Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatéw ktorych wiasciwosci nie
odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych norm. Nie nalezy stosowa¢ rowniez materiatow przeterminowanych (po okresie
gwarancyjnym).

Wykonawca zobowigzany jest do oceny jakosci suchych mieszanek tynkarskich dostarczonych przez producenta i ich
zgodnosci z wymogami dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej na podstawie:

- rezultatéw badan petnych wykonywanych przez producenta,

- rezultatbw badan niepetnych wykonywanych przez producenta dla kazdej partii dostarczanej na
budowe,

- atestu (zaswiadczenia o jakosci),

- oceny wizualnej kazdej jednostkowej dostawy,

- dodatkowych badan wykonywanych na koszt wykonawcy w przypadku zgloszenia przez Nadzor
Inwestorski watpliwosci co do jakosci suchych mieszanek tynkarskich

Potwierdzenie wtasciwosci materiatow i wyrobdw z kazdej dostawy powinno by¢ podane w:

- zaswiadczeniach z kontroli,

- zapisach w dziennikach budowy,

- innych dokumentach.

Kazda dostawa powinna by¢ wyraznie identyfikowana oraz zaopatrzona w deklaracje zgodnosci.

6.2. Kontrola wykonania

Sprawdzenie przyczepnosci masy szpachlowej

Przyczepnos¢ szpachlowki nalezy sprawdzi¢ wizualnie przez opukanie tynku drewnianym miotkiem. W przypadku
stwierdzenia odparzen, pecherzy, ztuszczenh oraz gtuchego odgtosu przy opukiwaniu szpachléwke nalezy wykona¢ ponownie.
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Sprawdzenie wygladu i innych wiasciwosci powierzchni szpachléwki

Sprawdzenie nalezy dokona¢ metodg ogledzin wizualnych, oraz poprzez przetarcie powierzchni rekg. Powierzchnia powinna

mie¢ jednolita fakture i barwe zgodnie z ustaleniami projektowymi. Niedopuszczalne jest wystepowanie rys, spekan,

pecherzy, smug, plam, przeswitow podtoza, wykwitdw i zaciekéw. Powierzchnia nie powinna pyli¢.

Sprawdzenie prawidiowosci potozonej szpachléwki na narozach, stykach i przy szczelinach dylatacyjnych

Sprawdzenia dokonuje sie metoda ogledzin wizualnych. Na stykach z powierzchniami inaczej wykonczonymi, przy

o$cieznicach, podokiennikach powinny by¢ zabezpieczone przez odcigcie.

W miejscach przebiegu szczelin dylatacyjnych szpachléwka powinna by¢ wykornczona zgodnie

z ustaleniami projektowymi.

Sprawdzenie zgodnosci wykonanych tynkoéw z ustaleniami technicznymi.

Ustala sie czy wykonczone tynki w zakresie rodzaju i faktury sg zgodne z ustaleniami technicznymi.

Sprawdzenie przyczepnosci tynkow

Przyczepnosé tynku nalezy sprawdzi¢ wizualnie przez opukanie tynku drewnianym mtotkiem.

W przypadku stwierdzenia odparzen, pecherzy, zluszczen oraz gtuchego odgtosu przy opukiwaniu tynk nalezy wykonacd

ponownie.

Sprawdzenie grubosci tynku

Sprawdzenia dokonuje sie metodg obliczeniowa, przyjmujac podane przez producenta ilo$¢ niezbedng do wykonania 1 m?

tynku. Grubo$¢ tynku powinna byé zgodna z ustaleniami projektowymi, lecz nie mniejsza niz2 mm + 8 mm.

Sprawdzenie wygladu i innych wiasciwosci powierzchni tynku

Sprawdzenie nalezy dokona¢ metodg ogledzin wizualnych, oraz poprzez przetarcie powierzchni rekg. Powierzchnia powinna

mie¢ jednolita fakture i barwe zgodnie z ustaleniami projektowymi. Niedopuszczalne jest wystepowanie rys, spekan,

pecherzy, smug, plam, przedwitow podtoza, wykwitow i zaciekoéw. Powierzchnia tynkéw nie powinna pylic.

Sprawdzenie prawidlowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej - nie powinny by¢ wigksze

niz 3mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci taty kontrolnej 2 m.

Sprawdzenie prawidtowosci tynkéw na narozach i przy szczelinach dylatacyjnych.

Sprawdzenia dokonuje sie¢ metodg ogledzin wizualnych. Tynki na stykach z powierzchniami inaczej wykonczonymi, przy

oscieznicach powinny by¢ zabezpieczone przez odciecie.

W miejscach przebiegu szczelin dylatacyjnych tynk powinien by¢ przeciety i wykonczony zgodnie

z ustaleniami projektowymi.

W przypadku okladziny ceramicznej nalezy skontrolowac:

- zgodnos¢ wykonania z dokumentacja techniczng,

- przyczepno$¢ okfadziny, ktéra przy opukiwaniu nie powinna wydawac¢ gtuchego odgtosu,

- odchylenia powierzchni od ptaszczyzny - tatg o dlugosci 2m; odchylenie nie powinno by¢ wieksze
niz 3mm na catej dtugosci taty, 1mm na 1m.

- prawidtowos¢ przebiegu i wypetnienia spoin fatg z doktadnoscig do 1mm..

Oktadzina ceramiczna musu by¢ wolna od peknie¢, trwatych zabrudzen, wykruszen i ubytkéw.

Plytki ceramiczne powinny by¢ utozone tak, aby tworzyty uktad wzajemnie prostopadtych linii prostych.

UtoZzona oktadzina winna byc¢ catg powierzchnig trwale zwigzana z podtozem za posrednictwem warstwy wigzace;.

Zaprawa winna mie¢ jednakowy sktad i barwe w calej masie oraz powinna zachowywa¢ wymagane wiasciwosci przez caty

okres przydatno$ci do uzycia.

Uziarnienie wypetniaczy nie powinno by¢ wigksze niz :

1,0 mm — w przypadku zapraw o grubosci do 5mm

2,0 mm — w przypadku zapraw o grubosci do 8mm

Udziat ziarna w obydwu typach nie powinien przekracza¢ 1,0%

Zaprawa sucha nie powinna zawiera¢ zbrylen wiekszych niz 2,0mm w przypadku typu 5 oraz 4,0mm w przypadku typu 8mm.

Zaprawa po zarobieniu wodg lub roztworem winna miec¢ jednolitg barwe i sktad w catej masie, nie powinna zawierac grudek i

zanieczyszczen. Nie powinna by¢ widoczna woda oddzielajgca sie na powierzchni zaprawy. Zaprawa powinna by¢ tatwa do

rozprowadzania rownomierng warstwg na podtozu wzorcowym, za pomocg pacy metalowe;.

6.3. Usuwanie niezgodnosci

Jezeli roboty nie sg wykonane zgodnie z wymaganiami, nalezy dokona¢ naprawy usterek zgodnie

z procedurg usuwania niezgodnosci.

Procedura usuwania niezgodnosci: stosowane materiaty powinny by¢ akceptowane przez Inzyniera

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady pomiaréw wykonanych robét podane sg w specyfikacji technicznej ,Wymagania ogélne”. Roboty opisane w

tej specyfikacji technicznej mierzone bedg w jednostkach pokazanych w ,Przedmiarze robot”.

Roboty  tynkarskie i oktadzinowe realizowane w  ramach niniejszego Kontraktu ~w  oparciu

o niniejszg STWIORB nie sg rozliczane na podstawie obmiaru. Zadna =z czesci robét tynkarskich

i oktadzinowych nie bedzie ptatna stosownie do ilosci wykonanej pracy, lecz na zasadach ryczattu.

W tym Swietle cena wykonania robdt tynkarskich i oktadzinowych bedzie zawarta w scalonych cenach ryczattowych wg

Wykazu Kwot Ryczattowych i bedzie podlegata korektom zgodnie z Kontraktem.

Dla robot tynkarskich i oktadzinowych realizowanych w oparciu o niniejszg STW i ORB nie wprowadzono w kontrakcie

odrebnej jednostki obmiarowe;.

8. PRZEJECIE ROBOT

Odbidr robot obejmuije :

- odbiér roboét zanikajgcych lub ulegajacych zakryciu,

- odbidr ostateczny ( catego zakresu prac ),

- odbiér pogwarancyjny ( po uptywie okresu gwarancyjnego ).

Dokonanie odbioru koncowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

Podstawe do odbioru robot murowych stanowig nastepujace dokumenty:

- dokumentacja projektowa i powykonawcza,

- dziennik budowy z zapisem potwierdzajgcym odbiory czesciowe,
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- zaswiadczenia o jakosci materiatbw i wyrobow dostarczonych na budowe w postaci atestu,
certyfikatu jakosci lub deklaracji zgodnosci,

- protokoty odbioru materiatow i wyrobow,

- protokoty odbioru poszczegdlnych etapow lub elementdéw robaét,

- wynikKi badan laboratoryjnych materiatéw i wyroboéw, jesli byly zalecane przez Nadzor
Inwestycyjny,

- ekspertyzy techniczne, jesli byty wykonywane przed odbiorem budynku,

Ogolne zasady odbioru robét podano w specyfikacji , Wymagania ogoline”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w specyfikacji , Wymagania ogolne”.

Cena wykonania tynkéw, rozliczana w m? obejmuje:

- prace przygotowawcze,

- badania laboratoryjne materiatoéw, wraz z opracowaniem dokumentaciji,

- zakup i ustawienie rusztowan i pomostéw do wykonywania prac przy scianach,

- koszt pracy rusztowan,

- zakup, dostarczenie i skladowanie materiatow,

- dostarczenie sprzetu i urzgdzen oraz ich sktadowanie,

- przygotowanie podtoza,

- zabezpieczenie elementéw mogacych ulec uszkodzeniu,

- prace zasadnicze - pokrywanie $cian i sufitbw tynkiem cienkowarstwowm, pokrywanie $cian i
sufitbw masa szpachlowg, wraz z utozeniem utozenie siatki,

- pielegnacje wykonanych tynkéw i mas szpachlowych po utozeniu,

- wykonanie dylataciji,

- demontaz i wywiezienie rusztowan,

- wywoz z terenu budowy materiatéw zbednych,

- wykonanie okreslonych w postanowieniach Kontraktu badanh, pomiaréw, i sprawdzeh robét,

- uporzadkowanie placu budowy po robotach.

Cena wykonania oktadziny z ptytek ceramicznych, rozliczana w m? obejmuje:

- prace przygotowawcze,

- badania laboratoryjne materiatow, wraz z opracowaniem dokumentaciji,

- zakup i ustawienie rusztowan i pomostéw do wykonywania prac przy $cianach,

- koszt pracy rusztowan,

- zakup, dostarczenie i skladowanie materiatow,

- dostarczenie sprzetu i urzgdzen oraz ich sktadowanie,

- przygotowanie podtoza, w tym gruntowanie,

- zabezpieczenie elementéw moggacych ulec uszkodzeniu,

- prace zasadnicze — pokrywanie $cian oktadzina ceramiczna,

- montaz listew wykonczeniowych, drzwiczek rewizyjnych, kratek wentylacyjnych, itp.,

- wykonanie dylataciji,

- demontaz i wywiezienie rusztowan,

- wywéz z terenu budowy materiatéw zbednych,

- wykonanie okreslonych w postanowieniach Kontraktu badan, pomiaréw, i sprawdzen robdét,

- uporzadkowanie placu budowy po robotach.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1008:2004 Woda do betonéw i zapraw.

PN-B-10106:1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych.

PN-B-10107 Tynki i zaprawy budowlane. Zaprawy podcienione do ptytek mineralnych.

PN-B-10109:1998 Tynki z zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie.

PN-EN 87:199 Ptytki i ptyty ceramiczne scienne i podtogowe. Definicja, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie

PN-EN 13501-1:2008 "Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i elementéw budynkéw — Czes$¢ 1:

Klasyfikacja na podstawie badan reakcji na ogien",
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ST-B-03 STOLARKA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét (STWiOR) sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru robét, w ramach zadania o nazwie ,Modernizacja sali im. Waleriana Panki” w budynku centrali Najwyzszej Izby
Kontroli przy ul. Filtorwej 57 w Warszawie.

1.2 Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.3

Zakres robot objetych specyfikacjg

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej (STWIOR) dotyczg prowadzenia robét obejmujacych dostarczenie i
montaz:

- drzwi wewnetrznych

- Scianki mobilnej

1.3. Ogdlne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca  rob6t jest odpowiedzialny za  jakos¢  wykonanych  robdét oraz @ za ich  zgodno$é
z dokumentacja projektowg, specyfikacjami technicznymi oraz poleceniami nadzoru inwestycyjnego.

Ogolne wymagania dotyczgce robdt podano w specyfikacji , Wymagania ogolne”.

2. MATERIAL

Drzwi

Drzwi petne.

Wiasciwosci:

Oscieznica MDF modyfikowana

a/ Skrzydfto pelne, stalowe, od strony wewnetrznej obustronnie laminowane laminatem HPL - jak wykonczenie $ciany
klamka CL-form

zamek patentowy z rozeta,

wktadka mozliwa do wymiany

na system master-key

samozamykacz listwowy, kryty

wszytkie akcesoria ze stali szlachetnej szczotkowanej

b/ Skrzydto ptytowe

klamka CL-form

zamek patentowy z rozetg,

wkiadka mozliwa do wymiany na system master-key,

a skrzydtem. Przepust nalezy wykonac z pozostawieniem "pilota" do przeciagniecia instalacji ZSB.

3. SPRZET

Wykonawca przystepujacy do wykonania prac winien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z maszyn i sprzetu
gwarantujgcych wtasciwg to jest spetniajacg wymagania Specyfikacji Technicznej jakos¢ robot.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos$é
wykonywanych prac, zarowno w miejscu tych prac, jak tez przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie
transportu, zatadunku i wytadunku materiatéw, sprzetu itp. Sprzet uzywany przez wykonawce winien uzyskaé akceptacje
Nadzoru Inwestycyjnego.

Do wykonania robét bedacych przedmiotem niniejszych ST stosowac nastepujacy, sprawny technicznie i zaakceptowany
przez Inzyniera, sprzet:

- samochdéd dostawczy,

- podnosnik przyscienny,

- rusztowania systemowe,

- sprzet montazowy,

- ciggnik siodtowy z naczepg

- zuraw samojezdny kotowy,

- zuraw samochodowy,

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng na jako$¢ wykonywanych
robot.

Materiaty przewozone na $rodkach transportu powinny by¢ zabezpieczone przed ich przemieszczeniem i uktadane zgodnie z
warunkami transportu wydanymi przez ich wytworce.

5. WYKONANIE ROBOT

Przed wykonaniem prac montazowych nalezy sprawdzi¢ wymagang jako$¢ materiatow, ktdra powinna byé potwierdzona
przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
réwnorzednym dokumentem.

Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatéw, ktérych witasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom technicznym.
Materiaty nie moga by¢ uszkodzone.

Wszelkie prace w zakresie objetym niniejszg specyfikacja muszg by¢ poprzedzone wykonaniem stosownej dokumentac;ji
warsztatowej, kiora podlega uzgodnieniu z projektantami i nadzorem inwestorskim. Dokumentacja ta poza rozwigzaniami
systemowymi musi uwzglednia¢ wszelkie elementy moggce mie¢ wptyw na inne czesci obiektu jak réwniez podlegajace
bezposredniej ocenie estetycznej i techniczne;j.

Dostarczone przez wykonawce w postaci rysunkoéw technicznych i instrukcji opisy graficzne i techniczne konstrukciji
przedstawiajgce konstrukcje, jej wymiary, sposéb montazu oraz zamocowania jej elementéw wymagajg zatwierdzenia przez
nadzoér inwestycyjny.
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Wszystkie elementy powinny byé zamontowane z zachowaniem systemowych luzéw i dylatacji, przewidzianych dla
zachowania swobody ich prawidtowego funkcjonowania, z zabezpieczeniem przed poslizgiem pod wtasnym ciezarem.
Wszystkie elementy ruchome, jak i uszczelnienia czesci otwieranych, powinny by¢ tatwo dostepne i rozmontowywalne w celu
dalszej konserwaciji lub wymiany.

Zakres prac obejmuje wszystkie niezbedne do montazu elementy mocujace ztgcz. Wykonawca jest zobowigzany dostarczyé
szyny kotwowe dla wyszczegdlnionych potgczen z budowlg i zamocowac je do konstrukcji.

Wszystkie potgczenia z budowlg muszg spetniaé wymagania w zakresie fizyki budowli. Oznacza to koniecznosé
uwzgledniania zagadnien ochrony cieplnej, przeciwdzwigkowej i przed wilgocig oraz ruchu spoin.

Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania osciezy, do ktérego ma przylega¢ oscieznica.
W przypadku wystepujgcych wad w wykonaniu o$ciezy lub zabrudzenia powierzchni o$ciezy, o$cieze nalezy naprawic i
oczyscic.

Do uszczelnienia potgczen z brytg nalezy stosowa¢ odpowiednie profile uszczelniajgce wykonane z EPDM.

Jakos$¢ (cechy), wymiary oraz ksztatt profili uszczelniajgcych musi odpowiadac przewidywanemu celowi ich zastosowania.
Elastycznos¢ w zakresie wystepujgcej temperatury musi by¢ zgodna z wymaganiami.

Przy uszczelnianiu potaczen pomiedzy oknami oraz elementami fasad i brytg budowli za pomocg folii uszczelniajgcych
nalezy postepowac $cisle wedtug wytycznych producentéw.

Jezeli uszczelnienie takie wykonuje sie przez przyklejanie folii, to nalezy przedtem usunaé ewentualne zanieczyszczenia i
materiaty obce z powierzchni klejonych. Nalezy przy tym przestrzega¢ wytycznych producentow folii.

Wykonawca zobowigzany jest w razie koniecznosci do wykonania czasowych zabezpieczen (np. elementéw usytuowanych w
strefach eksponowanych i ktérych osadzenie nie moze by¢ wykonane w kohcowej fazie, jak rowniez elementéw delikatnych z
uwagi na zastosowane materiaty lub obrébke wykonczeniowg), jak réwniez przywrécenia do pierwotnego stanu elementow
budowlanych lub ich cze$ci, w wyniku powstatych uszkodzen.

Wykonawca w ramach prac wykona oczyszczenia wszystkich elementéw wchodzgcych w sktad jego prac, jak réwniez
dokona usuniecia gruzu powstatego w czasie realizacji prac i usunie wszelkie zabezpieczenia czasowe.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w specyfikacji technicznej ,Wymagania ogodlne”. Wykonawca jest
odpowiedzialny za catg kontrole robét i jako$¢ uzytych materiatéw.

Wykonawca zapewni odpowiedni system i sprzet do badania jakosci robot na placu budowy i poza nim. Wszystkie badania
i pomiary wykonywane beda zgodnie z wymaganiami norm technicznych.

Kontroli podlega ocena zgodnosci wykonanych elementéw z dokumentacjg projektowag jak réwniez z dokumentacja
warsztatowg, w zakresie oceny estetycznej jak réwniez oceny technicznej prawidtowosci wykonania. Szczegolnej kontroli
podlega jakos$¢ powtok malarskich, ich jednorodnosé¢ oraz staranno$¢ wykonania detali i obrébek.

Dodatkowo kontrola obejmuije:

- sprawdzenie prawidtowego funkcjonowania czesci ruchomych,

- sprawdzenie i regulacje luzéw na stykach skrzydet otwieranych i oscieznic,

- sprawdzenie czesci poszczegolnych uktaddw otwierania i zamykania, -

- stan uszczelek miedzy skrzydtami otwieranymi

- stan wszystkich uszczelek widocznych jak rowniez ogolny wyglad wykonczenia elementu,

- poprawnos¢ montazu centrali sterujgcych.

7. OBMIAR ROBOT

Roboty dotyczace stolarki i $lusarki otworowej, realizowane w ramach niniejszego Kontraktu w oparciu o niniejszag STWiORB
nie sg rozliczane na podstawie obmiaru. Zadna z cze$ci robdt dotyczgcych stolarki i $lusarki otworowej nie bedzie ptatna
stosownie do ilosci wykonanej pracy, lecz na zasadach ryczattu.

W tym Swietle cena wykonania robét dotyczacych stolarki i slusarki otworowej bedzie zawarta w scalonych cenach
ryczattowych wg Wykazu Kwot Ryczattowych i bedzie podlegata korektom zgodnie z Kontraktem.

Dla robot dotyczacych stolarki i Slusarki otworowej, realizowanych w oparciu o niniejszg STWiIORB nie wprowadzono w
kontrakcie odrebnej jednostki obmiarowe;.

8. PRZEJECIE ROBOT

Celem odbioru jest finalna ocena rzeczywiscie dostarczonych elementdw wyposazenia pod wzgledem ich ilosci, jakosci i
wartosci.

Wykonawca zgtasza gotowos$¢ do odbioru wpisem do dziennika budowy i przedktada dokumenty potwierdzajgce wykonanie
robot Zamawiajgcemu do akceptaciji.

Odbior jest potwierdzeniem, wykonania robot zgodnie z obowigzujgcymi normami.

Odbiér robot obejmuje :

- odbidr robot zanikajgcych lub ulegajacych zakryciu,

- odbiér ostateczny ( catego zakresu prac ),

- odbidér pogwarancyjny ( po uptywie okresu gwarancyjnego ).

Odbiér ostateczny dokonywany jest po catkowitym zakonczeniu robét na podstawie wynikow pomiaréw i badan jakosciowych.
Odbidér pogwarancyjny dokonywany jest na podstawie oceny wizualnej obiektu dokonanej przez Nadzor Inwestycyjny przy
udziale Wykonawcy.

Ogodlne zasady odbioru robét podano w specyfikacji , Wymagania ogéine”.

Przy odbiorze stolarki i $lusarki otworowej nalezy sprawdzi¢:

- zgodnos¢ wymiaréw z dokumentacjg projektowa,

- jakosci materiatéw z ktorych zostaty wykonane,

- prawidtowos¢ wykonania z uwzglednieniem szczegotow konstrukcyjnych,

- dziatanie skrzydet i elementéw ruchomych, okué oraz ich funkcjonowanie

- prawidtowo$¢ zamontowania uszczelek i rownolegtos¢ skrzydet wzgledem osciezy,

- dziatanie skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowanie,

- zgodnos¢ piondw i poziomow,

- poprawnosc¢ dziatania systemow zamykania i otwierania,

- poprawnos$¢ dziatania centrali sterujgcej,
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Nalezy sprawdzi¢ powierzchnie elementéw aluminiowych i szklanych:

- powierzchnia powlok i szkta nie powinna mieé uszkodzen,

- barwa powtoki powinna by¢ jednolita, bez widocznych poprawek, sladow pedzla, rys i odpryskow.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Nie bedg realizowane odrebnie jakiekolwiek ptatnosci za roboty dotyczace slusarki i stolarki otworowej, realizowane w
oparciu o niniejszg STWIORB. Cena wykonania tych robét ma by¢ na zasadach ogdlnych wliczona w scalong pozycje
rozliczeniowg Wykazu Kwot Ryczattowych, ktérej rozliczenie wymaga wykonania i ukonczenia rob6t dotyczacych stolarki i
slusarki otworowej oraz innych robo6t zwigzanych z tymi robotami.

Ptatno$¢ za pozycje rozliczeniowg Wykazu Kwot Ryczattowych realizowang w oparciu o niniejsza STWiIORB nalezy
przyjmowa¢ zgodnie z postanowieniami Kontraktu, Zatwierdzonymi Dokumentami Wykonawcy, oceng jakosci uzytych
materiatéw i jakosci wykonania robdét, na podstawie wynikow pomiaréw i badan.

Cena wykonania stolarki i Slusarki otworowej obejmuje:

- prace przygotowawcze,

- badania laboratoryjne materiatoéw, wraz z opracowaniem dokumentaciji,

- zakup i dostarczenie materiatéw, oraz ich ubezpieczenie,

- dostarczenie sprzetu i urzgdzen oraz ich sktadowanie,

- ubezpieczenie na czas transportu/dostawy i sktadowania,

- przygotowanie podtoza,

- dostarczenie i montaz rusztowan, pomostow, podnosnikéw,

- koszt czasu pracy rusztowan, pomostow, podnosnikéw,

- roboty tymczasowe i towarzyszgce niezbedne do wykonania prac zasadniczych, w tym koszty tymczasowych potgczen,
zabezpieczen itp.

- prace zasadnicze — wykonanie stolarki i $lusarki wraz z podkonstrukcjami, elementami mocujgcymi, ukladami otwierania i
zamykania, elementami szklanymi, elementami sterowniczymi, tgcznie ze wszystkimi niezbednymi $rodkami pomocniczym i
uszczelnieniami,

( elementy kontroli systemu dostepu znajduja sie w wycenie w czesci instalacji staboprgdowych — system kontroli dostepu)

- szkolenie w zakresie eksploataciji i obstugi,

- proby prawidtowego dziatania,

- rozebranie, wywoz rusztowan, pomostéow podnosnikow,

- wywoz z terenu budowy materiatéw zbednych,

- wykonanie okreslonych w postanowieniach umowy badan, pomiaréw, i sprawdzen robdét,

- uporzadkowanie placu budowy po robotach.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN -90/B -92210 Elementy i systemy $cienne aluminiowe
PN -82/B -92010 Elementy i systemy scienne metalowe
PN — EN 129:1998 Metody badanh drzwi

ST-B-04 PODKLADY POD POSADZKI

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robot (STWiOR) sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru robét, w ramach zadania o nazwie ,Modernizacja sali im. Waleriana Panki” w budynku centrali Najwyzszej I1zby
Kontroli przy ul. Filtorwej 57 w Warszawie.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja Techniczna (STWIOR), jako czes$¢ Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zamoéwienia (SIWZ) stosowana jest jako
dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.3

Zakres robét objetych specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotyczg prowadzenia robot przy wykonaniu podktadow
a w szczegolnosci:

- wykonaniu wylewek samopoziomujgcych wraz z pracami przygotowawczymi i porzgdkowymi.

Miejsce zastosowania, grubosci warstw i spadki zgodnie z wykazem projektowym.

Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca  rob6t jest odpowiedzialny za  jakos¢  wykonanych robdét oraz za ich  zgodnosé
z dokumentacjg projektowa, Specyfikacjami Technicznymi (STWiIORB) oraz poleceniami Nadzoru Inwestycyjnego.

Ogolne wymagania dotyczgce robét podano w specyfikacji , Wymagania ogdine”.

2. MATERIAL

Jastrych cementowy/wylewka cementowa zbrojona

W postaci suchej mieszanki przygotowanej fabrycznie, gotowej do uzycia po zmieszaniu z wodg, samopoziomujacy, na bazie
cementu, sortowanego kruszywa mineralnego z dodatkami poprawiajgcymi parametry techniczne i wtasciwosci robocze.
Wymagania:

- klasy CT-C25-F4, zgodnie z PN-EN 13813 ,Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania”,

- wytrzymatos$¢ na Sciskanie >25N/mm?,

- nadajgcy sie na podfoge grzewczg,

- nadajacy sie jako podktad zespolony z podtozem i jako podktad na warstwie oddzielajgce;.

Woda

Do przygotowania zapraw mozna stosowa¢ wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do
betonu. Specyfikacja probek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow
produkcji betonu.”

Dylatacje
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Rozwigzania systemowe, dostosowane do rodzaju dylatacji i dostosowane pod wzgledem wymagan np. klasy odpornosci
pozarowej czy przeznaczenia do pomieszczen suchych i mokrych.

Materiaty dodatkowe
Listwy wykonczeniowe i dylatacyjne wg zalecen producenta, rysunkow: rzuty i detale.
Dodatki systemowe wg ustalen Producenta.

Warunki dostawy

Wykonawca powinien :

- dokona¢ uzgodnien z  producentem  dotyczacych gwarancji jakosci catej zamawianej iloSci
materiatu

- dokonac¢ uzgodnien dotyczgcych rytmicznosci dostaw wynikajgcej z harmonogramu robot

- zagwarantowaé sobie dostgp do wynikbw badan petnych i niepetnych oraz  specjalnych,
wykonywanych przez producenta

- zapewni¢ sobie od producenta atest (zaswiadczenie o jakosci) dla kazdej, jednorazowo wysytanej
ilosci materiatu, zawierajgcy nastepujgce dane :

- nazwe i adres producenta

- date i numer kolejny badania

- oznaczenie wedtug normy

- ilos¢

- pieczec i podpis osoby odpowiedzialnej za wykonanie badan

Przyjecie materiatow i wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

3. SPRZET

Wykonawca przystepujgcy do wykonania prac  winien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z maszyn i sprzetu

gwarantujgcych wtasciwg to jest spetniajacg wymagania Specyfikacji Technicznej jakos¢ robot.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakosc

wykonywanych prac, zarébwno w miejscu tych prac, jak tez przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie

transportu, zatadunku i wytadunku materiatéw, sprzetu itp. Sprzet uzywany przez wykonawce winien uzyska¢ akceptacje

Nadzoru Inwestycyjnego.

Wykonawca przystepujgcy do wykonania robét podtogowych powinien wykazaé sie mozliwoscig korzystania z nastepujgcego

sprzetu:

- samochdéd dostawczy,

- urzgdzenia do przygotowania zaprawy,

- betoniarka do produkcji mieszanek betonowych

- zacieraczka do betonu

- agregat strumieniowo-pompowy do odpowietrzania i odprowadzania nadmiaru wody ze Swiezo utozonej mieszanki

betonowej

- podnoénik przyscienny,

- rusztowania systemowe,

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng na jakos¢ wykonywanych

robot.

Materiaty przewozone na $rodkach transportu powinny by¢ zabezpieczone przed ich przemieszczeniem i uktadane zgodnie z

warunkami transportu wydanymi przez ich wytworce.

Materiat winien by¢ transportowany i sktadowany w sposéb zabezpieczajgcy przed uszkodzeniami, lub pogorszeniem

parametrow technicznych.

Przew6z zapraw i cementu winien odbywacé sie dostosowanymi do tego celu srodkami transportu, gwarantujgcymi ochrone

przed opadami atmosferycznymi, zawilgoceniem, uszkodzeniem opakowania, zanieczyszczeniem.

Cement winien by¢ tadowany do czystych i wolnych od pozostatosci z poprzednich dostaw zbiornikdw transportowych.

Zasady przechowywania cementu:

Cement workowany moze by¢ przechowywany w skfadach otwartych ( zadaszone i zabezpieczone przed opadami) oraz w

magazynach zamknietych. llos¢ warstw w stosie nie powinna przekracza¢ 12 (dla workow 3 i 4-warstwowych) oraz 18 (dla

workéw 6-warstwowych). Miedzy stosami nalezy pozostawi¢ wolne przestrzenie umozliwiajgce dostep do poszczegdinych

stosow.

Cement dostarczany luzem moze byé przechowywany w zbiornikach (silosach) przystosowanych do zatadunku

pneumatycznego. Nalezy przechowywac jeden rodzaj i jedng klase cementu

Nalezy Scisle przestrzegac¢ dopuszczalnych terminéw przechowywania cementow.

Kruszywo nalezy przewozi¢ $rodkami transportowymi w warunkach zabezpieczajgcych je przed rozsypywaniem,

rozpylaniem, zanieczyszczeniami wraz zmieszaniem z innymi kruszywami (np. Innych klas, gatunkéw, marek itp.)

W/w zasad nalezy przestrzega¢ rowniez przy zatadunku, wytadunku oraz sktadowaniu.

Kruszywo nalezy przechowywaé w dostosowanych do tego celu zbiornikach, zasiekach, hatdach. Nie nalezy dopuszcza¢ do

zanieczyszczenia kruszyw (Smieciami, gruzem, gling, gleba itp.).

W przypadku skfadowania kruszyw frakcjonowanych konieczne jest doktadne rozdzielenie sktadowiska, tak aby

poszczegdlne frakcje nie ulegaly przypadkowym przemieszczeniom.

W okresie zimowych konieczne jest zabezpieczenie przed powstawaniem bryt zamrozonego kruszywa.

Transport mieszanki betonowej na miejsce wbudowania nie powinien powodowac¢ segregacji sktadnikow, zmian sktadu,

zanieczyszczenia, zmian temperatury przekraczajgcej okreslone wymagania technologiczne, jak np.: chtodzenie w

warunkach zimowych. W zaleznosci od ilosci masy betonowej oraz odlegtosci jej przewozu dopuszcza sie nastepujgcych

srodkow transportowych:

taczki — przy odlegtosciach do 40m., przerobie zmianowym do 30m?®i spadku terenowym do 10%, wzniesienie terenu do 4%

wozki dwukotowe (japonki) — przy odlegtosciach do 300 m , przerobie zmianowym do 100m?, przy wzniesieniu i spadku

terenu jak wyzej
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transportu pompowego (pneumatycznego) — przy odlegtosciach do 300m. | duzych masach betonu oraz przy zapewnione;j
ciggtosci betonowania

przenosniki tasmowe — przy odlegtosciach do 25m. | duzych masach betonu

wywrotek samochodowych — przy pobieraniu masy betonowej z centralnej wytworni i odlegtosci przewozu do 5km, gdy ilosci
zmianowego zuzycia masy betonowej sg stosunkowo nieduze

pojemnikéw — mieszarek (betonowozéw) zainstalowanych na samochodach w warunkach

5. WYKONANIE ROBOT

Przed wykonaniem prac nalezy sprawdzi¢ wymagang jako$¢ materiatéw, ktéra powinna by¢ potwierdzona przez producenta
przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym
dokumentem.

Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatéw, ktérych wiasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom technicznym.
Materiaty nie mogg by¢ uszkodzone.

Konstrukcje podtogi nalezy wykona¢ w zaleznosci od jej potozenia w budynku oraz wymaganych wiasciwosci techniczno-
uzytkowych pomieszczen. Podtoze nalezy wykonac¢ zgodnie z rodzajem konstrukcji podtogi i jej sktadowych elementéw
(warstwy izolacyjne, ochronne, podktad).

(zgodnie z zestawieniami dokumentacji projektowej).

Wykonanie jastrychéw/wylewek cementowych

Jastrychy cementowe powinny by¢ wykonane zgodnie z projektowana grubos$cig i rozstawem szczelin dylatacyjnych. Ich
wytrzymatos¢ powinna by¢ dostosowana do rodzaju podtogi. Podtoze na ktorym wykonuje sie podktad powinno byé wolne od
kurzu i zanieczyszczeh. W jastrychu cementowym nalezy wykonaé¢ szczeliny dylatacyjne w miejscach przebiegu dylatacji
konstrukcji budynku oraz oddzielajgce fragmenty powierzchni o réznigcych sie wymiarach.

Szczeliny dylatacyjne nalezy stosowaé takze w celu oddzielenia podtogi od innych elementéw budynku, mogacych
ogranicza¢ ruchy podtogi oraz w miejscach zmiany grubosci podktadu, czy w miejscu styku roznych podtdg. Szczeliny
przeciwskurczowe powinny dzieli¢ powierzchnie podtogi na pola o powierzchni nie przekraczajgcej 30m?, przy d’fugosmach
boku prostokata nie wigkszej niz 6m, w pomieszczeniach wewnetrznych. W korytarzach rozstaw szczelln nie powinien
przekracza¢ 2-2,5 krotnej szerokosci korytarza. Powinny by¢ one wykonane jako naciecia o gtebokosci rownej 1/3 do 2
grubosci podkfadu. Dylatacje jastrychéw wykonywanych na tarasach nalezy rozmieszczaé co 2-2,5m.

W poczatkowym okresie twardnienia, przez 7-10 dni od jego wykonania zaleca sie odpowiednig pielegnacje przez zwilzanie
wodg i ochrone przed przedwczesnym wysychaniem (zabezpieczenie przed nadmiernym nastonecznieniem, przeciggami,

ogranlczenle ogrzewanla) Temperatura przy Wykonywanlu podkfadow cementowych oraz co najmniej 3 dni po ich wykonanlu
nie powinna by¢ nizsza niz 5 °C. Podktad powinien mie¢ powierzchnie réwng, stanowigcg pfaszczyzne poziomg lub
pochylong, zgodnie z ustalonym spadkiem. Powierzchnia podkiadu sprawdzana dwumetrowg fatg, przyktadang w dowolnym
miejscu nie powinna mie¢ przeswitow wiekszych niz 5mm. Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny (poziomej lub
pochylonej) nie powinna przekracza¢ 2mm/m i 5mm na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia.

W podktadach w celu wykonczenia przed pgkaniem i uszkodzeniami nalezy wykonac¢ wyoblenia zejScia Sciany i posadzki
elastyczng szpachléwka wyréwnujaca.

Warstwy separujace nalezy uktadac luzem z wywinieciem na $ciany na ok.10cm. Tasmy folii powinny zachodzi¢ na siebie
przynajmniej na 40cm.

Podtoze pod szpachléwke naprawczg musi mie¢ odpowiednig wytrzymatos¢ na odrywanie. Préba ,pull of’ nie powinna da¢
wyniku ponizej 1,5N/mmz2.

Podtoze musi by¢ mocne, wolne od zanieczyszczen, luznych czastek mleczka cementowego, starych powtok i pozostatosci
Srodkéw adhezyjnych. Przed utozeniem materiatu podioze nalezy nawilzy¢ do stanu matowo- wilgotnego. W przypadku
wilgotnosci podtoza <5% nawilzanie podtoza nalezy rozpocza¢ w dniu poprzedzajgcym szpachlowanie.

Nanosi¢ zgodnie z instrukcja producenta.

W podtozu nalezy uwzgledni¢ wykonanie dwucentymetrowych wgtebien na wycieraczki, wgtebienie na podnosnik, uwzglednié¢
mocowanie szyn regatéw przesuwnych, oraz konstrukcji $cianek szklanych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w specyfikacji ,WWymagania ogolne”.

Kontrola powinna obejmowac badania w trakcie robét podtogowych, zgodnie z kolejnoscig i technologig ich wykonywania.
Nalezy kontrolowaé poprawnos$¢ utozenia elementow ulegajgcych zakryciu.

Pomiary i badania materiatéw oraz robét nalezy wykonywac z czestotliwoscig i doktadnoscig zapewniajgcg stwierdzenie, ze
roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w Dokumentacji Projektowej i STWIORB.

Obowigzkowej kontroli podlega:

- sprawdzenie konsystencji mieszanki betonowej podczas projektowania sktadu mieszanki betonowej i nastepnie przy
stanowisku betonowania, co najmniej 2 razy w czasie jednej zmiany roboczej

- sprawdzenie wytrzymatosci na sciskanie betonu na prébkach pobieranych losowo po jednej

rownomiernie w okresie betonowania.,

- zgodnos¢ wykonania robét z dokumentacjg projektowa,

- materiaty,

- poprawnos$¢ wykonania podktadéw,

- rownos¢ i czystos¢ podkiadéw, pod warstwy separujgce,

- poprawnos¢ utozenia warstw separujgcych,

- poprawnosc¢ wykonania dylatacji,

7. OBMIAR ROBOT

Roboty podiogowe realizowane w ramach niniejszego Kontraktu w oparciu o niniejszag STWIORB nie sg rozliczane na
podstawie obmiaru. Zadna z czesci robdt podiogowych nie bedzie ptatna stosownie do ilosci wykonanej pracy, lecz na
zasadach ryczattu.

W tym $wietle cena wykonania roboét podtogowych bedzie zawarta w scalonych cenach ryczattowych wg Wykazu Kwot
Ryczattowych i bedzie podlegata korektom zgodnie z Kontraktem.

Dla robét podtogowych realizowanych w oparciu o niniejszg STWIORB nie wprowadzono w kontrakcie odrebnej jednostki
obmiarowe;j.
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8. PRZEJECIE ROBOT

Odbiér robot obejmuije :

- odbidr robot zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu,

- odbiér ostateczny ( catego zakresu prac ),

- odbior pogwarancyjny ( po uptywie okresu gwarancyjnego ).

Odbiér ostateczny dokonywany jest po catkowitym zakonczeniu robot na podstawie wynikéw pomiaréw i badan jakosciowych.
Odbioér pogwarancyjny dokonywany jest na podstawie oceny wizualnej obiektu dokonanej przez Nadzor Inwestycyjny przy
udziale Wykonawcy.

Ogolne zasady odbioru robét podano w specyfikacji , Wymagania ogéine”.

Podstawe odbioru robot podtogowych stanowig nastepujgce dokumenty :

dokumentacja techniczna,

dziennik budowy,

zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobéw dostarczonych na budowe w postaci atestu, certyfikatu jakosci lub deklaracji
zgodnosci,

protokoty odbioru materiatow i wyrobow,

protokoty odbioru poszczegodlnych etapéw lub elementéw robdt,

wyniki badan laboratoryjnych materiatéw i wyrobow, jesli byty zalecane,

ekspertyzy techniczne, jesli byty wykonywane przed odbiorem budynku.

Odbidr podkiadu posadzkowego powinien by¢ przeprowadzony bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania robét
posadzkowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

sprawdzenie wizualne wyglagdu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci, wystepowania ubytkéw i
porowato$ci, czystosci i zawilgocenia,

sprawdzenie rownosci podktadu za pomoca taty 2-metrowej,

sprawdzenie spadkéw podktadu posadzkowego za pomoca taty 2-metrowej i poziomicy,

sprawdzenie prawidtowosci wykonania szczelin dylatacyjnych, przeciwskurczowych, cokotow itp., wizualnie i dokonujgc
pomiarow szerokosci oraz prostoliniowosci szczelin i wysokosci cokotow,

sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczacymi,

sprawdzenie poprawno$ci osadzenia elementéw dodatkowych : wpustow, ptaskownikéw lub katownikédw wzmacniajgcych
potgczenia posadzek itp.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Nie beda realizowane odrebnie jakiekolwiek ptatnosci za roboty podtogowe realizowane w oparciu o niniejsza STWiIORB.
Cena wykonania tych rob6t ma by¢ na zasadach ogdlnych wliczona w scalong pozycje rozliczeniowg Wykazu Kwot
Ryczattowych, ktérej rozliczenie wymaga wykonania i ukohczenia robé6t podtogowych oraz innych robdt zwigzanych z
robotami podtogowymi.

Ptatno$¢ za pozycje rozliczeniowg Wykazu Kwot Ryczattowych realizowang w oparciu o niniejszag STWIORB nalezy
przyjmowac¢ zgodnie z postanowieniami Kontraktu, Zatwierdzonymi Dokumentami Wykonawcy, oceng jakosci uzytych
materiatéw i jakosci wykonania roboét, na podstawie wynikéw pomiardéw i badan

Cena skladowa wykonania robét robét podiogowych obejmuje:

- prace przygotowawcze,

- badania laboratoryjne materiatéw, wraz z opracowaniem dokumentac;ji

- zakup i dostarczenie materiatow oraz ich sktadowanie,

- dostarczenie sprzetu i urzgdzen oraz ich sktadowanie,

- przygotowanie podtoza,

- prace zasadnicze — wykonanie warstw podtogowych,

- utozenie warstw separujgcych,

- szlifowanie nawierzchni,

- wykonanie warstwy naprawczej wraz z wyobleniami zej$¢ Sciany i podtogi szpachléwka wyréwnujacg,

- wykonanie dylataciji,

- pielegnacje utozonych warstw,

- wywéz z terenu budowy materiatéw zbednych,

- wykonanie okreslonych w postanowieniach Kontraktu badan, pomiaréw i sprawdzen robdét,

- uporzadkowanie placu budowy po robotach.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-02854/1996 Ochrona przeciwpozarowa budynku. Metoda badania rozprzestrzeniania ptomieni po posadzkach
podtogowych.

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania. Wtasciwosci i wymagania.

PN-EN 13242+A:2008 Kruszywa do niezwigzanych i zwigzanych hydraulicznie materiatdw stosowanych w obiektach
budowlanych i budownictwie drogowym.

PN-EN 12620+A1:2008 Kruszywo do betonu

PN-EN 206-1:2006 Beton. Cze$¢ 1: Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodnos$¢
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ST-B-05 POSADZKI

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét (STWiOR) sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru robét, w ramach zadania o nazwie ,Modernizacja sali im. Waleriana Panki” w budynku centrali Najwyzszej |zby
Kontroli przy ul. Filtorwej 57 w Warszawie.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja Techniczna (STWIOR), jako czes¢ Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zamoéwienia (SIWZ) stosowana jest jako
dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.3

Zakres robot objetych specyfikacjg

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotyczg prowadzenia robdt przy wykonaniu posadzek, a w
szczegolnosci:

- ptytek ceramicznych,

- wykfadzin podtogowych, dywanowych ( z rolki) wraz z pracami przygotowawczymi i porzgdkowymi.

Miejsce zastosowania zgodnie z wykazem projektowym.

1.3. Ogdlne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca  rob6t jest  odpowiedzialny za  jakos¢  wykonanych  robdét oraz za ich  zgodnos¢
z dokumentacjag projektowg, Specyfikacjami Technicznymi oraz poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robot
podano w specyfikacji , Wymagania ogéine”.

2. MATERIALY

Wyktadzina dywanowa

Milliken Consequence UPSHOT

Wiasciwosci:

- rodzaj wyktadziny petelkowa,

- rodzaj widkna 100 % BCF Poliamid 6.6

- rodzaj spodu wioknina poliestrowo-poliamidowa, podkfad bitumiczny modyfikowany Polyver
- klasyfikacja uzytkowa 33, wyktadzina obiektowa, duza intensywno$¢ ruchu
- grubos¢ catkowita 0,55 cm,

- grubos¢ okrywy 0,27 cm

- liczba petelek 4100 /dm?

- masa catkowita 2100 g/mz,

- masa powierzchniowa okrywy 550 g/m?,

- gestos¢ okrywy 0,133 g/lcm?,

- klasa palnosci Bfl-s1

- kolor melanz: czarno-szary
Wykfadzina powinna by¢ zgodna z wymaganiami normy PN- EN 685.
Miejsce zastosowania zgodnie z wykazem projektowym.

Miejsce zastosowania zgodnie z wykazem projektowym.

Materiaty/elementy dodatkowe

Kleje dyspersyjne- zalecane przez Producenta wykfadzin dywanowych
Akcesoria — systemowe, zalecane przez Producenta wykfadzin.
Materiatly pomocnicze - do uktadania ptytek.

Elastyczna masa do wypetnien dylatacji

- elastyczne kity na bazie kompozycji poliuretanowo- epoksydowych, silikondw,mas butylowych,

- odporne na dziatanie chemiczne i mechaniczne,

- zdoIno$¢ masy wtasciwa do przenoszonych obcigzen

- zgodne z PN- EN 1SO 11600 ,, Konstrukcje budowlane - Wyroby do uszczelniania — klasyfikacja i wymagania dotyczgce

kitow.”

Listwy na stykach réznych materiatdéw posadzkowych.

Rozwigzania systemowe, dostosowane do rodzaju materialu posadzkowego ( np. kamien/drewno czy wyktadzina

dywanowa/beton lub tp./ oraz przeznaczenia pomieszczenia.

Listwy/profile ksztattowe wykonane ze stali nierdzewnej — wykoriczenie matowe.

Produkty referencyjne: profile firmy Schluter lub réwnowazne.

Warunki dostawy

Wyroby do wykonywania posadzek zywicznych moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce warunki:

- sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystyka podang w  dokumentacji  projektowej
i w niniejszej specyfikacji technicznej,

- znajdujg sie w oryginalnie zamknietych opakowaniach,

- sg oznakowane w sposob umozliwiajgcy peing identyfikacje,

- spetniajg wymagane wiasciwosci, wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

- producent dostarczyt dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowanie uzytych wyrobow budowlanych, karty techniczne wyrobow lub
zalecenia producentéw dotyczace stosowania wyrobow,

- spetniajg wymagania wynikajgce =z ich terminu przydatnosci do uzycia ( termin zakonczenia prac
powinien  konczy¢é sie przed zakohnczeniem  termindw  przydatnosci do  stosowania  odpowiednich
wyrobéw).

Przyjecie materialéow i wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy lub protokotem

przyjecia materiatéw.
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Poszczegélne partie wyktadziny, ptytek podtogowych powinny pochodzi¢ z jednego zrédta. Pochodzenie wykiadzin, ptytek i
ich jakos¢ okreslona w petnej charakterystyce technicznej wykonanej przez producenta podlega zatwierdzeniu przez Nadzor

Inwestycyjny:
Wykonawca powinien:
- dokonac uzgodnien z producentem dotyczacym gwarancji  jakosci catej zamoéwionej ilosci

wyktadzin i ptytek,

- dokonac¢ uzgodnien dotyczacych rytmicznosci dostaw wynikajacej z harmonogramu robot,

- zapewnia¢ sobie dostaw do wynikbw badan petnych i niepetnych oraz specjalnych, wykonanych
przez producenta,

- zapewni¢ sobie od producentow atest (zaswiadczenie o jakosci) dla kazdej jednorazowo wystanej
ilosci materiatu zawierajgcy:

- nazwe i adres producenta,

- nazwe wyrobu i jego przeznaczenie,

- date produkciji,

- wymiary rolki, grubos¢ i mase 1m? wykfadziny lub ilo$¢ ptytek w paczce, powierzchnie.

Ptytki ceramiczne powinny by¢ oznakowane poprzez podanie:

- znaku handlowego producenta i / lub wtasciwy znak fabryczny,

- kraju pochodzenia,

- gatunku,

- odpowiedniej normy europejskiej lub krajowej,

- wymiaru nominalnego i roboczego,

- rodzaju powierzchni ptytki (klasa $cieralnosci, antyposlizgowosci).

Kleje do zapraw i zaprawy powinny by¢ oznakowane poprzez podanie;

- nazwy wyrobu,

- znaku wytworcy i miejsca wytworzenia,

- daty lub kodu produkciji,

- okresu trwatosci,

- warunkéw przechowywania,

- numeru normy,

- typu,

- instrukcji uzytkowania

3. SPRZET

Wykonawca przystepujgcy do wykonania prac  winien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z maszyn i sprzetu

gwarantujgcych wtasciwg to jest spetniajacg wymagania Specyfikacji Technicznej jakos¢ robot.

Wykonaweca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakosé

wykonywanych prac, zarbwno w miejscu tych prac, jak tez przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie

transportu, zatadunku i wytadunku materiatéw, sprzetu itp. Sprzet uzywany przez wykonawce winien uzyska¢ akceptacje

Nadzoru Inwestycyjnego.

Wykonawca przystepujgcy do wykonania robét podtogowych powinien wykazac¢ sie mozliwoscig korzystania z nastepujgcego

sprzetu:

Do wykonania posadzek zywicznych nalezy stosowac sprzet i narzedzia pomocnicze:

Do uktadania wyktadzin kauczukowych nalezy stosowaé: noze, szpachelki, tugownice, zgodnie z systemem ukfadania

zalecanym przez producenta.

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, kiére nie wptyng na jakos¢ wykonywanych

robot.

Materialy przewozone na srodkach transportu powinny by¢ zabezpieczone przed ich przemieszczeniem i uktadane zgodnie z

warunkami transportu wydanymi przez ich wytwérce.

Materiat winien by¢ transportowany i sktadowany w sposéb zabezpieczajacy przed uszkodzeniami, lub pogorszeniem

parametréw technicznych.

Kompozycje zywiczne powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych szczelnie opakowaniach, w temperaturze

powyzej +10°C i ponizej : 30°C.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobow opakowanych powinno by¢ kryte, suche i zabezpieczone przed

zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznigciem i przed dziataniem promieni stonecznych.

Przew6z zapraw winien odbywaé sie dostosowanymi do tego celu srodkami transportu, gwarantujgcymi ochrone przed

opadami atmosferycznymi, zawilgoceniem, uszkodzeniem opakowania, zanieczyszczeniem.

Wyktadziny powinny by¢ dostarczane w postaci arkuszy zwijanych w rolki w sposoéb zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem.

Wyktadziny powinny byé przechowywane w opakowaniach fabrycznych w pozycji stojgcej, w suchych pomieszczeniach o

normalnej temperaturze.

Szczegoétowe warunki prawidtowego i bezpiecznego przechowywania wyktadzin podane sg w Instrukcji Producenta.

Plytki powinny by¢ dostarczane na budowe w paczkach lub w paczkach na paletach. W trakcie transportu powinny by¢

zabezpieczone przed rozsypaniem, opadami atmosferycznymi, uszkodzeniem. Miejsce przeznaczone na skfadowanie

powinno by¢ wyréwnane, chronione przed zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca przygotuje i przedstawi rysynki warsztatowe przed przystgpieniem do dostawy i montazu posadzek oraz

przygotuje modele w skali 1:1 wszystkich posadzek ( prébka o szerokosci min 1 m na z uwzglednieniem wszystkich

polaczen, stykow, naroznikéw, otworowania itp

Zasady ogolne

Do wykonywania posadzek mozna przystgpi¢ po zakonczeniu robét budowlanych stanu surowego, robét tynkarskich oraz

instalacyjnych wraz z prébami cisnieniowymi instalacji.

Posadzki mozna uktadac jedynie na podktadzie, ktdrego prawidtowos$¢ wykonania zostata potwierdzona wpisem do dziennika

budowy lub protokotem odbioru dotgczonym do dziennika budowy.
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W miejscach przebiegu dylatacji konstrukcyjnych obiektu, réwniez w posadzce, powinna by¢ wykonana szczelina
dylatacyjna. W posadzkach nalezy wykona¢ dylatacja skurczowe, zgodne z dylatacjami podkfadu, brzegowe (obwodowe i
skrajne) oddzielajgce oktadzine i warstwy konstrukcji podtoza od $cian, stupdw i innych sztywno wbudowanych elementéw
oraz dylatacje montazowe na potgczeniach warstw okfadzin z innymi elementami.

W miejscach styku dwu rodzajow wykonczen / rézne materialty wykonczeniowe/ na scianach czy posadzkach
zastosowac listwy dylatacyjne typ i profil dostosowany do sgsiadujagcych materialow: np. Profile dzielagce pola dla
zaprawy cienkowarstwowej — profile firmy np. Schliiter typ DILEX rodzaj zalezny od rodzaju styku.

Posadzka z wykfadziny podtogowe;j

Wyktadziny nalezy uktada¢ na odpowiednio przygotowanym podtozu. Podtoze musi by¢, czyste, niepylace i trwale suche.
Temperatura podioza powinna wynosié co najmniej 15°C, wilgotno$é w pomieszczeniu nie powinna byé wyzsza niz 65%.
Przed uktadaniem wyktadzine nalezy roztozy¢, aby dostosowac jej temperature do temperatury podtoza. Podczas uktadania
nalezy zwrdci¢ uwage na strzatki kierunkowe, znajdujgce sie od spodu wyktadziny. Wszystkie strzatki powinny by¢ utozone w
tym samym kierunku. Nalezy zapewni¢ pokrycie klejem catej tylne powierzchni wyktadziny. Nie dopus$ci¢ do wyschniecia kleju
w trakcie uktadania.

Wyktadzine uktada¢ zgodnie z instrukcjg producenta.

Posadzka z ptytek ceramicznych

Wytrzymatos¢ podktadu cementowego pod ptytki ceramiczne powinna wynosi¢ : na sciskanie min. 12MPa, na zginanie min.
3MPa. Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakow, pekniec i ubytkow, czysta, pozbawiona resztek
starych posadzek i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami, farbami i Srodkami adhezyjnymi. Dopuszczalne
odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej nie powinna przekraczaé 5mm na catej dtugosci taty kontrolnej o
dtugosci 2m. W pomieszczeniach, w ktérych wykonuje sie posadzki z ptytek ceramicznych uktadanych na zaprawach
cementowych, w trakcie robét i przez kilka dni po wykonaniu temperatura powietrza nie powinna by¢ nizsza niz 5°C.

Posadzki z ptytek ceramicznych nalezy uktada¢ zgodnie z wytycznymi dotyczacymi rodzaju materiatu, uktadu ptytek,
szerokosci spoin, kolorystyki, uktadu dylataciji itp.

Powierzchnie posadzki nalezy wykonaé tak, aby zachowa¢ poziom lub spadek zgodnie z projektem. Dopuszczalne
odchylenie powierzchni posadzki od ptaszczyzny poziomej, mierzone dwumetrowg tata w dowolnych kierunkach i w
dowolnym miejscu nie powinno by¢ wieksze niz 5mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki.

Spoiny pomiedzy ptytkami przez catg dtugos¢ i szeroko$¢ pomieszczenia powinny tworzy¢ linie proste. Dopuszczalne
odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2mm na 1m
i 3mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki w przypadku ptytek | gatunku, oraz odpowiednio 3mm na1m i 5mm na catej
dtugosci w przypadku ptytek Il i Il gatunku.

W trakcie uktadania ptytek nalezy mocowac listwy dylatacyjne i wykohnczeniowe. Cokoty wykonaé zgodnie z dokumentacje
projektowa.

Do spoinowania ptytek mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek. Doktadny czas powinien by¢
okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowe;j.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w specyfikacji ,WWymagania ogdlne”.

Wymagana jako$¢  materiatbw  powinna  by¢  potwierdzona przez producenta przez  zaswiadczenie
0 jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

Materialy dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajgcych przez producenta ich jako$¢ nie mogag byc
dopuszczone do stosowania. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym
przez producenta powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowej. Nie dopuszcza sie stosowania do
robot materiatow ktérych wiasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych norm. Nie nalezy stosowac réowniez
materiatdw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania rob6t posadzkowych. Zakres
czynnosci powinien obejmowac:

- sprawdzenie wizualne powierzchni podktadu, pod wzgledem wymaganej szorstkosci , wystepowania ubytkéw, porowatosci,
czystosci i zawilgocenia,

- sprawdzenie rownosci podktadu, ktére przeprowadza sie przyktadajgc w dowolnych miejscach i kierunkach 2 metrowga tate,
- sprawdzenie spadkéw podkiadu za pomocg 2 metrowej taty i poziomicy (pomiery nalezy wykonywac¢ z doktadnoscig do
1mm),

- sprawdzenie prawidlowosci wykonania szczelin dylatacyjnych podktadzie, dokonujgc pomierdw szerokosci i
prostoliniowosci,

- sprawdzenie wytrzymatosci metodami nieniszczacymi.

Badania w trakcie rob6t polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywanych robot zgodnie z dokumentacjg projektowa,
specyfikacjami technicznymi oraz instrukcjami producentéw zachowanych wyrobéw. W odniesieniu do posadzek
naktadanych wielowarstwowo badania te powinny by¢ przeprowadzone przy wykonywaniu kazdej warstwy. Powinny one
obejmowac sprawdzenie:

- przestrzegania warunkow prac,

- poprawnosci wykonywania podtozy oraz wykonywania poszczegodlnych warstw w sposdb pozwalajgcych na ich catkowite
stwardnienie i zapewniajgcy ich zespolenie.

Wyniki badan przeprowadzanych w czasie wykonywania robo6t powinny by¢ odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane
do dziennika budowy i zaakceptowane przez inspektora nadzoru.

Zakres czynnosci kontrolnych w przypadku posadzek z ptytek ceramicznych powinien obejmowac:

- sprawdzenie prawidiowosci utozenia  ptytek, barwe, odcienie metodg wizualng i poréwnanie z
projektem,

- sprawdzenia odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomocg faty kontrolnej o dlugosci 2m,
przyktadanej w  réznych  kierunkach, w  dowolnym  miejscu  (przeswit pomiedzy tata a badana
powierzchnig nalezy mierzy¢ z doktadnoscig do 1mm,
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- sprawdzenie prostoliniowosci spoin z doktadnoscig do 1mm,

- sprawdzenia zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie opukiwanie drewnianym  miotkiem lub
innym  podobnym  narzedziem ( charakterystyczny gtuchy dzwiek jest dowodem nie zwigzania
ptytek z podktadem),

- sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypetnienia za pomoca ogledzin zewnetrznych i pomiaru,

- sprawdzenie grubosci warstwy kompozycji pod plytkami ( pomiar wykonywany w trakcie realizac;ji
robét, lub grubos¢ okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejgcej),

- sprawdzenie prawidtowosci osadzenia kratek Sciekowych, wktadek dylatacyjnych itp.

Sprawdzenie powlok powinno obejmowac :

- sprawdzenie wizualne wygladu zewnetrznego i wykonczenia posadzki,

- niedopuszczalne sag pekniecia, posadzka powinna posiada¢ jednolita barwe, bez rys, spekan i
pofatdowan, niedopuszczalne sg przebarwienia i kleisto$¢ powierzchni,

- sprawdzenia stopnia utwardzenia posadzki poprzez naciskanie i€ej powierzchnimetalowym
przedmiotem,

- sprawdzenie poprawnosci wykonania szczelin dylatacyjnych metoda wizualna oraz przez zmierzenie ich szerokosci w

dowolnie wybranych trzech miejscach; szczeliny powinny mie¢ jednakowa szeroko$¢, a masa dylatacyjna powinna doktadnie

wypetnia¢ przestrzen pomiedzy polami posadzki.

- sprawdzenie rownosci i prawidtowosci wykonania szczegotow.

7. OBMIAR ROBOT

Roboty posadzkowe, realizowane w ramach niniejszego Kontraktu w oparciu o niniejszg STWiORB nie sg rozliczane na

podstawie obmiaru. Zadna z czesci robét posadzkowych nie bedzie ptatna stosownie do ilosci wykonanej pracy, lecz na

zasadach ryczattu.

W tym Swietle cena wykonania robét posadzkowych bedzie zawarta w scalonych cenach ryczattowych wg Wykazu Kwot

Ryczattowych i bedzie podlegata korektom zgodnie z Kontraktem.

Dla robot posadzkowych realizowanych w oparciu o niniejszg STWiIORB nie wprowadzono w kontrakcie odrebnej jednostki

obmiarowe;j.

8. PRZEJECIE ROBOT

Odbior robot obejmuije :

- odbiodr roboét zanikajacych lub ulegajgcych zakryciu,

- odbior ostateczny ( catego zakresu prac ),

- odbidér pogwarancyjny ( po uptywie okresu gwarancyjnego ).

Odbior ostateczny dokonywany jest po catkowitym zakonczeniu robét na podstawie wynikow pomiaréw i badan jakosciowych.

Odbiér pogwarancyjny dokonywany jest na podstawie oceny wizualnej obiektu dokonanej przez Nadzér Inwestycyjny przy

udziale Wykonawcy.

Ogodlne zasady odbioru robét podano w specyfikacji , Wymagania ogélne”.

Podstawe odbioru robét podtogowych stanowig nastepujgce dokumenty :

- dokumentacja techniczna,

- dziennik budowy,

- zaswiadczenia o jakosci materiatbw i wyrobow dostarczonych na budowe w postaci atestu,
certyfikatu jakosci lub deklaracji zgodnosci,

- protokoty odbioru materiatow i wyrobow,

- protokoty odbioru poszczegélnych etapéw lub elementdéw robat,

- wyniki badan laboratoryjnych materiatéw i wyrobow, jesli byty zalecane przez Nadzér Inwestycyjny,

- ekspertyzy techniczne, jesli byly wykonywane przed odbiorem budynku.

Badania w czasie odbioru rob6t obejmujg sprawdzenie :

- zgodnosci z dokumentacja projektowg i specyfikacjg techniczng, wraz z wprowadzonymi zmianami naniesionymi

w dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

- prawidtowosci przygotowanego podtoza,

- prawidtowosci posadzki,

- kolorystyki,

- prawidtowos$ci wykonania detali konstrukcyjnych (cokotéw, dylatacji, itp.),

- przylegania i zwigzania posadzki,

- réwnosci, i spadkow,

- wykonania detali.

Przy badaniach w czasie odbioru nalezy wykorzystywa¢ wyniki badan dokonywanych przed przystgpieniem do robdt,

w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczace wykonywanych robot.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Nie bedg realizowane odrebnie jakiekolwiek ptatnosci za roboty poszadzkowe, realizowane w oparciu o niniejszg STWiORB.
Cena wykonania tych robét ma by¢é na zasadach ogélnych wliczona w scalong pozycje rozliczeniowg Wykazu Kwot
Ryczaltowych, ktérej rozliczenie wymaga wykonania i ukonczenia roboét posadzkowych oraz innych robét zwigzanych
z robotami posadzkowymi. Ptatnos¢ za pozycje rozliczeniowg Wykazu Kwot Ryczattowych realizowang w oparciu o niniejszg
STWIORB nalezy przyjmowa¢ zgodnie z postanowieniami Kontraktu, Zatwierdzonymi Dokumentami Wykonawcy, oceng
jakosci uzytych materiatéw i jakosci wykonania robét, na podstawie wynikoéw pomiaréw i badan.

Cena skladowa wykonania robdt posadzkowych w zakresie wykonania oktadzin i powtok obejmuje:

- prace przygotowawcze,

- badania laboratoryjne materiatdéw, wraz z opracowaniem dokumentacji

- zakup i dostarczenie materiatéw, oraz ich ubezpieczenie,

- dostarczenie sprzetu i urzgdzen oraz ich sktadowanie,

- przygotowanie podtoza,

- prace zasadnicze — wykonanie posadzek, wraz z listwami wykonczeniowymi i dylatacjami,
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- pielegnacje nawierzchni,

- wywéz z terenu budowy materiatéw zbednych,

- wykonanie okreslonych w postanowieniach Kontraktu badan, pomiaréw, i sprawdzen robot,

- uporzadkowanie placu budowy po robotach.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN- EN 685 Elastyczne, wtdkiennicze i laminowane pokrycia podtogowe — klasyfikacja

PN- EN 1SO 11600 , Konstrukcje budowlane- Wyroby do uszczelniania — klasyfikacja i wymagania dotyczgce kitow.
ZUAT- 15/VI111.09/2003

PN-EN 99:1993 Plyty i ptytki ceramiczne — Oznaczanie nasigkliwosci wodnej

PN-EN 100:1991 Piyty i ptytki ceramiczne — Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie

PN-EN 101:1993 Piyty i plytki ceramiczne — Oznaczanie wartosci wg skali Mosha

PN-EN 163:1994 Piyty i ptytki ceramiczne — Pobieranie probek i warunki odbioru.

PN-EN 177:1997 Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci 3 %<E<=6 %
PN- EN 202:1991 Ptyty i ptytki ceramiczne — Oznaczanie mrozoodpornosci

PN-EN 1504-3:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych- Definicje , wymagania, sterowanie
jakoscig i ocena zgodnosci .

PN-EN 13226:2004 Elementy posadzkowe lite z wpustami i /lub wypustami.

PN-EN 13228:2007 Elementy posadzek z drewna litego oraz posadzek tgczonych z deszczutek
PN-EN 13489:2004 Podtogi drewniane. Elementy posadzkowe wielowarstwowe

PN-EN 13756:2004 Podtogi drewniane. Terminologia.

PN-EN 14342 :2006 Podtogi drewniane. Wtasciwosci, ocena zgodnosci, znakowanie.

ST-B-06 SUFITY PODWIESZANE
1. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robot (STWiOR) sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru robét, w ramach zadania o nazwie ,Modernizacja sali im. Waleriana Panki” w budynku centrali Najwyzszej 1zby
Kontroli przy ul. Filtorwej 57 w Warszawie.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robo6t Budowlanych (STWiIORB) jako cze$¢ Specyfikacji Istotnych Warunkow
Zamoéwienia (SIWZ) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji rob6t wymienionych w
punkcie 1.3.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotyczg prowadzenia robét przy wykonaniu sufitdw podwieszonych :

- z prasowanej wetny mineralnej,

wraz z robotami przygotowawczymi i porzgdkowymi.

Miejsce zastosowania zgodnie z dokumentacja projektowa.

1.4. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca  rob6t  jest odpowiedzialny za  jakos¢  wykonanych robét oraz za ich  zgodnosc¢
z dokumentacjg projektowa, Specyfikacjami Technicznymi oraz poleceniami Nadzoru Inwestycyjnego. Wykonawca
zobowigzany jest do przygotowania dokumentacji warsztatowej i przedtozy do akceptaciji.

Ogodlne wymagania dotyczgce robét podano w specyfikacji , Wymagania ogdine”.

2. MATERIALY

Sufity gipsowo-kartonowe

Piyty gipsowo-kartonowe

Sufit o konstrukcji dwupoziomowej krzyzowej z optytowaniem gr 1,25 cm

Oplytowanie 1x ptyty gipsowo-kartonowe zwykie (GKB), lub o podwyzszonej wodoodpornosci (GKBI) w pomieszczeniach
mokrych i podwyzszonej odpornosci ogniowej (GKF),gr.1,25 cm.

Wiasciwosci:

- GKB,

-grl,25cm,

- jednolite

- wykonczenie gtadkie, bezfugowe,

Piyty powinny by¢ zgodne z PN-B-79405:Ap1, PN-EN 520:2006

Profile nosne:

- systemowe,

- stalowe ocynkowane powtokg o min. grubosci 19 pm

- tgczniki wzdtuzne do tgczenia (przedtuzania) profili

- taczniki krzyzowe do tgczenia profili - gldwnych i nosnych,

- wieszak obrotowy z pretem mocujgcym w rozstawie co 90 cm (do potgczen z profilem gtéwnym

Sufit przeznaczony jest do docelowego wykonczenia przez malowanie.

Zamknigcia rewizyjne 60x60cm (osiowo).

Klapy dostepowe:

- ramy aluminiowe,

- systemowe,

- sktadajgce sie ze sztywnej czesci ramowej i przechylanej klapy z zamontowang ptytg systemowsa,

- przytrzymywana przez specjalny zamek Top

- otwieranie klapy bez srodkéw pomocniczych lub narzedzi przez lekkie nacisniecie.

Obydwie czesci ramowe wzmocnione od strony tylnej stalowym naroznikiem. Pomiedzy statg

i ruchomg czescig ramy jest widoczna niewielka szczelina. Bez zadnego widocznego elementu zamkniecia.
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Miejsca zastosowania zgodnie z dokumentacja projektowa

Sufity z prasowanej wetny mineralnej

typu Rockfon Sonar z krawedzig X

Wiasciwosci:

sufity mineralne, akustyczne, na bazie wetny skalnej, format 120x60cm, ptyta Rockfon Sonar z krawedzig X, zapewniajgce
odbicie Swiatta na poziomie 86%, oraz pochtanianie dzwieku na poziomie Aw=1,00, klase A1 reakcji na ogien klas odpornos¢
na wilgotno$¢ wzgledng powietrza do 100%.

Monolityczny sufit podwieszany o jednolitej powierzchni bez widocznych fgczen pomiedzy ptytami sufitowymi. Rozwigzanie
systemowe: podwieszana konstrukcja T40 do ktorej od dotu mocowane sg plyty sufitowe z prasowanej wetny mineralnej
grubosci 30 mm, ( masa 4,0 kg/mz), taczenia ptyt wypetniane szpachlg akustyczng, nastepnie szlifowane. Catkowicie
wyrownany sufit pokrywany jest natryskiwanym tynkiem akustycznym. Kolor natrysku biaty.

Sufit niedemontowalny.

Klapy rewizyjne w sufice: systemowe bez widocznej ramki i mechanizmu zamkniecia.

Szczegoly wg rysunkéw projektowych detali.

Miejsca zastosowania zgodnie z dokumentacja projektowa.

Materiaty dodatkowe

- profile C-owe 30/30/2 mm metalowe, powlekane w kolorze biatym (jako przerwy dylatacyjne tzw. ,control joint”,
obramowania otworéw okiennych — wg rysunku detali)

- wkrety: ocynkowane lub kadmowane samowiercgce i gwintowane wkrety z tbem wpuszczanym,

- kotki rozporowe — dyble metalowe (6x60) — do mocowania pretéw z wieszakiem obrotowym do stropu, (uwaga : kofki
podano jak dla scian i stropow zelbetowych — zmieni¢ w razie potrzeby)

- wkrety 3.9x11 mm ( zabezpieczone przed korozjg ) - do taczenia profili,

- szwy zakonczen, szwy naroznikowe — systemowe.

- obrébki niezbedne do zakonczenia montazu.

- masy szpachlowa do recznego szpachlowania spoin ptyt GK z zastosowaniem tasmy zbrojacej

ZastosowaC szczeliwo przeciwogniowe na obrzezach/przejsciach instalacji w celu osiagniecia wskazanej klasyfikacji
przeciwogniowe;.

Podkonstrukcja musi umozliwia¢ montaz np. opraw oswietleniowych, rewizji, czujnikéw, etc. W miejscach wskazanych na
rysunkach. Ich lokalizacja bedzie podlegata weryfikacji i akceptacji na etapie realizaciji.

3. SPRZET

Wykonawca przystepujgcy do wykonania prac  winien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z maszyn i sprzetu
gwarantujgcych wtasciwg to jest spetniajacg wymagania Specyfikacji Technicznej jakos¢ robot.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢
wykonywanych prac, zarobwno w miejscu tych prac, jak tez przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie
transportu, zatadunku i wytadunku materiatéw, sprzetu itp. Sprzet uzywany przez wykonawce winien uzyska¢ akceptacje
Nadzoru Inwestycyjnego.

Wykonawca przystepujacy do wykonania robét izolacyjnych powinien wykazac¢ sie mozliwoscig korzystania z nastepujgcego
sprzetu:

- rusztowania i pomosty

- samochdéd dostawczy

- poziomica lub poziomica laserowa;

- wiertarki udarowe;

- wkretarki elektryczne;

- Srubokrety;

- nozyce do ciecia profili metalowych;

- N6z do przycinania krawedzi ptyt;

4. TRANSPORT | SKEADOWANIE

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng na jakos¢ wykonywanych
robot.

Materiaty przewozone na $rodkach transportu powinny by¢ zabezpieczone przed ich przemieszczeniem i uktadane zgodnie z
warunkami transportu wydanymi przez ich wytworce.

Materiat winien by¢ transportowany i sktadowany w sposdb zabezpieczajgcy przed uszkodzeniami, lub pogorszeniem
parametrow technicznych.

Plyty g-k pakowane sg w palety i foliowane. Na opakowaniu powinno by¢ umieszczona etykieta zawierajgca informacje:
-nazwa handlowa wyrobu

-nazwa (znak firmowy)

-adres producenta

-wymiary

-symbol uksztattowania powierzchni

-llos¢ ptyt w palecie

-numer partii produkcji

-informacje o warunkach przechowywania i transportu

Podczas transportu palety powinny by¢ umieszczone tak, aby nie przesuwaty sie i nie byly uderzane przez inny tadunek.
Opakowania nie powinny by¢ zrzucane lub gwattownie opuszczane.

Sktadowanie: maksymalnie 3 petne palety jedna na drugiej. Maksymalna wysoko$¢ luzno utozonych palet bez bocznych
zabezpieczen 150-190 cm. Palety powinny by¢ skladowane na suchym gtadkim podiozu, aby nie byly narazone na
zmoczenie, zalanie oraz na zadne uszkodzenie mechaniczne.

Ptyty z prasowanej wetny j

Piyty sktadowaé utozone na ptasko i chroni¢ przed wilgocig i zabrudzeniem. Opakowanie nie chroni produktu przed
deszczem! Przestrzegaé witasciwych wytycznych dot. zastosowania, montazu i sktadowania ptyt.

5. WYKONANIE ROBOT
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Uwaga! Przed przystgpieniem do wykonania robét nalezy przedstawi¢ do akceptacji Inzynierowi i projektantom
odcinki probne/wzory w skali 1:1 kazdego rodzaju sufitu.

Montaz sufitow wykonaé zgodnie z technologig przewidziang przez producenta systemu, w miejscach zgodnych z
dokumentacjg projektowa.

Dylatacje techniczne sufitow podwieszonych wykonczy¢ wedtug rozwigzan systemowych, zgodnie z zaleceniami producenta.
np. przez instalacje na krawedziach ptyt na szczelinie dylatacyjnej systemowymi katownikami szpachlowanymi i malowanymi
—wykonczenie z podtozonymi na szczelinie maskujgcymi pasami ptyt g-k, montowanych do ptyt wykonczeniowych sufitu, po
jednej stronie dylatacji. Dylatacje muszg by¢ dostosowane do rodzaju dylatacji w budynku i dostosowane pod wzgledem
wymagan np. klasy odpornosci pozarowej czy przeznaczenia do pomieszczen suchych i mokrych. Systemowe rewizje w
podwieszonych niezaleznie ramkach systemowych wg zalecen producenta, zamykanych standardowymi zamknigciami
rewizyjnymi, Rewizje muszg zapewni¢ swobodny dostep do instalacji, czujek sygnalizacji pozaru, itp.

Plyty gipsowo-kartonowe

Wszystkie styki obwodowe, a takze ztgcza ptyt w ostatniej warstwie powinny by¢ szpachlowane masg gipsowa. Szczeliny
dojs¢ do elementow konstrukcyjnych powinny by¢é wypetnione materiatem trwale plastycznym, dostosowanym do
wykonczenia przez malowanie. Dostarczyé i zamontowa¢ odpowiednie kgtowniki z aluminium chronigce krawedzie ptyt w
narozach, szczelinach dylatacyjnych, zaréwno pionowych jak i poziomych. Po wykonczeniu jedynie krawedz katownika moze
by¢ widoczna.

Profile przykreca¢ za pomocg wkretéw i kotkéw rozporowych. Mocowanie ptyt do elementdéw rusztu wykona¢ za pomocg
wkretéw ocynkowanych lub kadmowych samowiercgcych oraz gwintowanych wkretéw z tbem wpuszczanym, aby zagtebiaty
sie w sprasowanym materiale.

Otasmowac i zaszpachlowac¢ taczenia.

Zastosowanie szczeliwa do systemow suchych oktadzin: szwy ciggte nie pozostawiajgce szczelin i drog wentylacji powietrza.
Szczeliwo dzwiekochtonne: Zastosowac¢ do potaczen krawedzi ze Scianami, podtogami, sufitami oraz wokot otwordw.
Szczeliny o szerokosci przekraczajgcej 6 mm: Po zastosowaniu masy uszczelniajgcej zakonczyé uszczelnianie stosujac
mase spoinujgcag

Nagte nieréwnosci: nie dozwolone.

Odchylenia spoin: Dokona¢ pomiaru od powierzchni czotowych przylegajgcych plyt wykorzystujagc metody oraz liniaty
miernicze (450 mm df ze stopkami/ podtadkami).

Stozkowe potgczenia krawedzi: Dozwolone odchylenie (maksymalne) w poprzek spoin podczas pomiaru z stopami
spoczywajgcymi na ptytach: 3 mm.

Katy zewnetrzne: Dozwolone odchylenie (maksymalne) dla obu powierzchni czotowych: 4 mm.

Katy wewnetrzne: Dozwolone odchylenie (maksymalne) dla obu powierzchni czotowych: 5 mm.

Docig¢ krawedzie piyt: Delikatnie przetrze¢ papierem Sciernym w celu pozbycia sie papierowych wyttoczek.

Wypetnienie i otasmowanie: Wypetni¢ potgczenia, szczeliny i katy wewnetrzne za pomocg masy spoinujgcej i pokryé
ciggtymi kawatkami papierowej tasmy, w petni uwarstwione.

Ochrona krawedzi/ naroznikdw: Wzmocni¢ katy zewnetrzne, krawedzie zakonczen itp. okreslonymi szwami
krawedziowymi/katowymi.

Wykonczenie: Natozyé mase spoinujgcg. Wyszpachlowaé kazdg kolejng warstwe coraz cieniej wykraczajgc poza warstwe
poprzednig pokrywajac jg tak, aby cato$¢ byta jednolita i gtadka o bezszwowej powierzchni.

Wgtebienia gwozdzi/srub: Wypeni¢ masg spoinujgca w celu uzyskania jednolitej, gtadkiej powierzchni.

Drobne niedoskonatosci: Lekko przetrze¢ spoiny i nieréwnosci punktowe papierem Sciernym w celu usuniecia wszelkich
drobnych niedoskonatosci.

Piyty z prasowanej wetny

Montaz na systemowej konstrukcji typu T24, zgodnie z rozwigzaniem z krawedzig , X", tj. konstrukcja niewidoczna, wycofana
wzgledem lica ptyty o ok.15mm.

Wymaga sig, aby elementy montowane w suficie, lecz nie bezposrednio na plycie, takie jak oprawy oswietleniowe i
anemostaty, byly licowane spodem z ptaszczyzna sufitu — zgodnie z rysunkami szczegétowymi.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w specyfikacji ,WWymagania ogdine”.

Przed przystapieniem do montazu powinny by¢ sprawdzone i odebrane przez Zamawiajacego. Szczegdlnie nalezy zwrdcic¢
uwage na:

zgodnos$¢ z projektem i specyfikacjami,

zgodnos$¢ wymiarowa,

uszkodzenia mechaniczne (wgniecenia, zakrzywienia),

jednorodnos¢ wybarwienia i uszkodzenia powtok malarskich,

po zamontowaniu nalezy sprawdzi¢ liniowo$¢, zachowanie pionowosci i wichrowatosci catej konstrukcji no$ne, stabilnosci
mocowania.

poprawno$¢ wykonania dylatacji oraz stykow ptaszczyzn.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg dla sufitdw podwieszanych jest m2 (metr kwadratowy) zamontowanego sufitu

8. PRZEJECIE ROBOT

Odbiér robot obejmuije :

- odbior robdt zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu,

- odbiér ostateczny ( catego zakresu prac ),

- odbidér pogwarancyjny ( po uptywie okresu gwarancyjnego ).

Odbiér ostateczny dokonywany jest po catkowitym zakonczeniu robét na podstawie wynikow pomiaréw i badan jakosciowych.
Odbidér pogwarancyjny dokonywany jest na podstawie oceny wizualnej obiektu dokonanej przez Nadzoér Inwestycyjny przy
udziale Wykonawcy.

Ogodlne zasady odbioru robét podano w specyfikacji , Wymagania ogdine”.

Podstawe odbioru robot stanowig nastepujgce dokumenty :

] dokumentacja techniczna,

= dziennik budowy,
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] zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobéw dostarczonych na budowe w postaci atestu, certyfikatu jakosci lub
deklaracji zgodnosci,

] protokoty odbioru materiatow i wyrobéw,

] protokoty odbioru poszczegdlnych etapdw lub elementow robét,

] wyniki badan laboratoryjnych materiatéw i wyrobdw, jesli byty zalecane,
] ekspertyzy techniczne, jesli byty wykonywane przed odbiorem budynku.

Nalezy przeprowadzi¢ odbiory przejsciowe:

- odbiér pomieszczen przed montazem sufitow podwieszonych,

- odbiér montazu konstrukcji nosnej (rozstaw i uktad profili nosnych, obwodowych, podkonstrukcji),

- odbior montazu wypetnienia i ewentualnie instalacji uktadanych wewnatrz sufitow, itp.,

- odbiér montazu okfadzin.

Odbiodr ostateczny dokonywany jest po catkowitym zakonczeniu robdt na podstawie wynikow pomiaréw i badan jakosciowych.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Nie beda realizowane odrebnie jakiekolwiek ptatnosci za roboty dotyczace wykonania sufitbw podwieszonych realizowane w
oparciu o niniejszg STWIORB. Cena wykonania tych rob6t ma by¢ na zasadach ogdlnych wliczona w scalong pozycje
rozliczeniowa, ktérej rozliczenie wymaga wykonania i ukonczenia robét dotyczacych wykonania sufitow podwieszonych oraz
innych robét zwigzanych z tymi robotami .

Ptatno$¢ za pozycje rozliczeniowg realizowang w oparciu o niniejsza STWIORB nalezy przyjmowaé zgodnie z
postanowieniami Umowy, Zatwierdzonymi Dokumentami Wykonawcy, oceng jakosci uzytych materiatéw i jakosci wykonania
robot, na podstawie wynikéw pomiarow i badan.”

Cena skladowa wykonania sufitéw podwieszonych w zakresie wykonania sufitdw podwieszanych obejmuje:

- prace przygotowawcze,

- badania laboratoryjne materiatéw, wraz z opracowaniem dokumentacji,

- zakup, dostarczenie i skladowanie materiatow,

- dostarczenie sprzetu i urzgdzen oraz ich sktadowanie,

- przygotowanie podtoza,

- prace zasadnicze — wykonanie sufitbw powieszonych (mocowanie rusztu systemowego, mocowanie ptyt oktadzinowych,
listew wykonczeniowych, rewizji, itp.),

- wykonanie dylataciji,

- wywoz z terenu budowy materiatéw zbednych,

- wykonanie okreslonych w postanowieniach Kontraktu badan, pomiaréw, i sprawdzen robot,

- uporzadkowanie placu budowy po robotach.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 13162:2003 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z wetny mineralnej (WM) produkowane fabrycznie.
Specyfikacja.

PN-B-79405:Ap1 Piyty gipsowo-kartonowe

PN-EN 520:2006 Piyty gipsowo-kartonowe. Definicje, wymagania i metody badan.

PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski, gips maszynowy

PN-88/B-32250 Woda do betondéw i zapraw.

PN-89/H-92125 Stal. Blachy i tasmy ocynkowane.

PN-EN 13501-1 Klasyfikacja ogniowa wyroboéw budowlanych i elementéw budynkéw. Cz. 1 Klasyfikacja na podstawie
badan reakcji na ogien.

PN-EN ISO 11654 Wskaznik pochtaniania dzwigku.

PN-EN 13964  Sufity podwieszane wymagania i metody badan.

PN-EN 12354-6 Akustyka okreslanie wtasciwosci akustycznych budynkéw na podstawie wtasciwosci elementéw. cz. 6
Pochfanianie dzwieku w pomieszczeniach.

26



ST-B-07 WYPOSAZENIE
1. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robot (STWiOR) sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru robdt, w ramach zadania o nazwie modernizacja Sali im. Waleriana Panki w budynku centrali Najwyzszej |zby
Kontroli przy ul.Filtrowej w Warszawie.
1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Specyfikacja Techniczna (STWiOR) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.3
1.3. Zakres roboét objetych specyfikacja
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotycza prowadzenia robdt obejmujgcych dostarczenie i
zamontowanie:
- wyposazenie meblowe
- wyposazenie kuchni
- wyposazenie szatni
wraz z elementami mocowania, uchwytami, potkami, szufladami itp.
1.4. Ogélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych robét oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa,
specyfikacjami technicznymi oraz poleceniami nadzoru inwestycyjnego.
Ogolne wymagania dotyczgce robét podano w specyfikacji , Wymagania ogdine”.
Wykonawca zobligowany jest do przygotowania rysunkéw warsztatowych wszystkich elementéw wyposazenia.
Dokumentacja warsztatowa podlega akceptacji Inzytniera Kontraktu i Projektanta.
2. MATERIALY
Wyposazenie pomieszczenia sali im. Waleriana Panki
e K1 - Krzesta Bejot laAccess, Siedzisko wykonane na bazie formatki sklejkowej, posiadajgcej specjalny uktad

tapicerski. Tapicerowne tkaning lub skéra. Przdd siedziska jest wyraznie zaokraglony w dét.

e Tapicerka posiada wyraznie widoczne boczne krawedzie zszywane z osobnych elementow. Siedzisko w standardzie
wyposazone jest w mechanizm regulujgcy jego gtebokosc.

e Mechanizm G - synchro z blokadg oparcia w 5 potozeniach (zakres regulacji odchylenia: oparcia 26°, siedziska 11°);
z regulacjg gtebokosci siedziska (zakres 60 mm); z 5° katem pochylenia siedziska w pozycji do pracy z blokadg w 3
potozeniach oraz szybkg regulacja sity nacisku na oparcie; zakres wagowy uzytkownika 45-120 kg

o Podtokietniki petne, integralne z siedziskiem.

e  Krzyzak pigcioramienny, aluminium polerowane.

o Koétka na miekka powierzchnie z hamulcem.

o  Wymiary zgodnie z ponizszych schematem:

I: 535
H: 500
G: 475

N:460 - 510 (490)

D: 840

C:1275-1560
L: 820

70

A:470-5

o wielko$¢ bltamu okoto 4,2m2, grubos$¢ >0,9mm-1,1mm

e testtarcia na mokro>250-300 BS EN ISO 11640: 1998, test tarcia na sucho 500 (EN ISO 11640:1998)
e zginanie > 50 000 cykli BS EN ISO 5402:2002,

e nie stosowano PCP i CFC podczas procesu garbowania,

e atest trudnozapalnosci 1021-1:2006 1021-2:2006
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M1, M2 — stoty konferencyjne wykonane indywidualnie, wg rysunku szczegdtowego w czesci rysunkowe;.
Meble wykonane z MDF, laminowane laminatem Abet Wood 1723 lub rownowaznym tj. z warstwg dekoracyjng
Z naturalnego drewna pokrytego warstwg ochronn z zywicy melaminowe;.

Przyjeto taczng grubosé piyty ok.36-40mm ,na gotowo”. Przewiduje sie zintegrowane stelaze stalowe, lakierowane
proszkowo na kolor czarny.

Meble nalezy wyposazy¢ z mediaporty, przepusty dla kabli oraz tgczniki pomiedzy modutami.

Mediaportyw kolorze czarnym lub grafitowym, Bachmann Coni lub réwnowazne tj. o szerokosci 248mm, uchylne,
z ramka, uszczelkg szczotkowg, wyposazeniem w gniazda zgodnie z projektem instalacji elektrycznych i
audiowideo.

Przepusty kablowe prostokatne.

Wymiary, rozmieszczenie akcesoriow wg czesci rysunkowe;.

Wymaga sie przed wykonaniem przedstawienia projektantowi rysunkéw warsztatowych do akceptaciji.

3. SPRZET

Wykonawca przystepujacy do wykonania prac winien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z maszyn i sprzetu
gwarantujgcych wtasciwg to jest spetniajacg wymagania Specyfikacji Technicznej jakos¢ robot.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakosé
wykonywanych prac, zarébwno w miejscu tych prac, jak tez przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie
transportu, zatadunku i wytadunku materiatéw, sprzetu itp. Sprzet uzywany przez wykonawce winien uzyskac¢ akceptacje
Inzyniera.

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng na jakos¢ wykonywanych
robot.

Materiaty przewozone na $rodkach transportu powinny by¢ zabezpieczone przed ich przemieszczeniem i uktadane zgodnie z
warunkami transportu wydanymi przez ich wytwérce.

5. WYKONANIE ROBOT

Przed wykonaniem prac montazowych nalezy sprawdzi¢ wymagang jako$¢ materiatéw, ktéra powinna by¢ potwierdzona
przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
réwnorzednym dokumentem.

Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatdw, ktérych wilasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom technicznym.
Materiaty nie moga by¢ uszkodzone.

Prace montazowe nalezy przeprowadzi¢ tak, aby nie nastgpito uszkodzenie dostarczonych  mebli
i urzadzenh. Wszystkie ustawiane urzadzenia nalezy wypoziomowac.

Meble ustawi¢ w ciggu produkcyjnym zgodnie z projektem.

Uktad funkcjonalny posiada akceptacje rzeczoznawcy ds. zabezpieczen  pozarowegowych. Przyszly najemca w
proponowanych rozwigzaniach musi uwzgledni¢ szereg zaleznosci : funkcjonalnych, estetycznych, kolorystycznych
i materiatowych.

Projekt przygotowany przez przysztego najemce musi uzyskac akceptacje projektantéw obiektu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w specyfikacji technicznej ,Wymagania ogolne”. Wykonawca jest
odpowiedzialny za cafg kontrole robét i jakosé uzytych materiatéw.

Wykonawca zapewni odpowiedni system i sprzet do badania jako$ci robét na placu budowy i poza nim. Wszystkie badania i
pomiary wykonywane bedg zgodnie z wymaganiami norm technicznych.

7. OBMIAR ROBOT

Roboty dotyczace wyposazenia, realizowane w ramach niniejszego Kontraktu w oparciu o niniejsza STWIORB nie sg
rozliczane na podstawie obmiaru. Zadna z czesci robét dotyczgcych wyposazenia nie bedzie ptatna stosownie do ilosci
wykonanej pracy, lecz na zasadach ryczattu.

W tym s$wietle cena wykonania roboét dotyczacych wyposazenia technicznego bedzie zawarta w scalonych cenach
ryczattowych wg Wykazu Kwot Ryczaitowych i bedzie podlegata korektom zgodnie z Kontraktem. Dla robét dotyczacych w
wyposazenia technicznego, realizowanych w oparciu o niniejszg STWiIORB nie wprowadzono w kontrakcie odrebnej
jednostki obmiarowej.

8. PRZEJECIE ROBOT

Celem odbioru jest finalna ocena rzeczywiscie dostarczonych elementow wyposazenia pod wzgledem ich ilosci, jakosci i
wartosci.

Wykonawca zgtasza gotowos¢ do odbioru wpisem do dziennika budowy i przedklada dokumenty potwierdzajgce wykonanie
robot Zamawiajacemu do akceptac;i.

Odbior jest potwierdzeniem, wykonania robot zgodnie z obowigzujgcymi normami.

Odbiér robot obejmuije :

- odbidr robot zanikajgcych lub ulegajacych zakryciu,

- odbiér ostateczny ( catego zakresu prac ),

- odbidér pogwarancyjny ( po uptywie okresu gwarancyjnego ).

Odbiér ostateczny dokonywany jest po catkowitym zakonczeniu robét na podstawie wynikow pomiaréw i badan jakosciowych.
Odbidér pogwarancyjny dokonywany jest na podstawie oceny wizualnej obiektu dokonanej przez Nadzér Inwestycyjny przy
udziale Wykonawcy.

Ogodlne zasady odbioru robét podano w specyfikacji , Wymagania ogéine”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Nie bedg realizowane odrebnie jakiekolwiek ptatnosci za robotydotyczgce wyposazenia technicznego, realizowane w oparciu
0 niniejszg STWIORB. Cena wykonania tych robét ma by¢ na zasadach ogdinych wliczona w scalong pozycje rozliczeniowa
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Wykazu Kwot Ryczaltowych, ktérej rozliczenie wymaga wykonania i ukonczenia robo6t dotyczacych wyposazenia
technicznego oraz innych robét zwigzanych z tymi robotami.

Ptatno$¢ za pozycje rozliczeniowg Wykazu Kwot Ryczattowych realizowang w oparciu o niniejsza STWIORB nalezy
przyjmowa¢ zgodnie z postanowieniami Kontraktu, Zatwierdzonymi Dokumentami Wykonawcy, oceng jako$ci uzytych
materiatéw i jakosci wykonania robot, na podstawie wynikodw pomiaréw i badan.

Cena skiadowa wykonania robét dotyczacych wyposazenia technicznego w zakresie dostarczenia i montazu wyposazenia
obejmuje:

- badania laboratoryjne robét i materiatéw i technologii wraz z opracowaniem dokumentacji,

- zakup i dostarczenie materiatéw, sprzetu i urzgdzen oraz ich sktadowanie,

- ubezpieczenie na czas transportu/dostawy

- roboty tymczasowe i towarzyszgce niezbedne do wykonania prac zasadniczych, w tym koszty tymczasowych potgczen,
zabezpieczen itp.

- dostawa i montaz rusztowan, podnosnikéw, pomostow,

- koszt czasu pracy rusztowan podno$nikéw, pomostow,

- przygotowanie urzgdzen do montazu,

- montaz urzgdzen wraz z wszelkimi niezbednymi wyposazeniem i podkonstrukcjami,uchwytami, itp.,

- przygotowanie i uruchomienie urzgdzenia, wraz z podtgczeniem instalaciji

- proby prawidtowego dziatania,

- demontaz i wywiezienie rusztowan, podnosnikéw, pomostéw,

- wywdz z terenu budowy materiatéw zbednych,

- uporzadkowanie terenu budowy po robotach.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1153:2000 Meble kuchenne. Wymagania bezpieczenstwa i metody badania wbudowanych i wolnostojgcych
szafek kuchennych oraz ptyt roboczych.

PN-EN ISO 11640:2000 Skéra wyprawiona -- Badanie odpornosci barwy -- Odporno$¢ barwy na cykliczne tarcie ruchem
posuwisto-zwrotnym

PN-EN ISO 5402:2005 Skora wyprawiona -- Badania fizyczne i mechaniczne -- Wyznaczanie odpornosci na zginanie
metodg fleksometryczng

PN-EN 1021-1:2014-12 Meble -- Ocena zapalnosci mebli tapicerowanych

PN-EN 13501-1:2008 "Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i elementéw budynkéw — Czes¢ 1: Klasyfikacja na
podstawie badanh reakcji na ogien"
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ST-IS-01 INSTALACJE SANITARNE

1. WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegoétowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania robét instalacji
sanitarnych dla Sali im. Waleriana Panki w budynku centrali Najwyzszej I1zby Kontroli przy ul.Filtrowej w Warszawie.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest elementem Specyfikacji Technicznej (ST) oraz dokumentacji projektowej przy
Zleceniu i realizacji Robét, wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.Zakres robot objetych SST

1.3.1. Wewnetrzna instalacja wod-kan, chtodzenia oraz wentylacji mechanicznej

0 montaz rurociggdw z rur z tworzywa sztucznego, miedzianych, stalowych

o montaz i podtgczenie armatury

0 montaz urzadzenh oraz armatury odcinajgcej

o préby szczelno$ci instalacji

o ptukanie instalacji

o montaz kanatéw wentylacyjnych

0 montaz armatury i przepustnic

o regulacja instalacji wentylacji

0 wykonanie izolacji termicznych

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami oraz z definicjami podanymi ST ,Wymagania
0golne".

1.5. Ogdélne wymagania dotyczgce robot

Ogolne wymagania dotyczgce Robdét podano w Specyfikacji Technicznej ,Wymagania Ogdlne”

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢é wykonania Robét oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowg, Specyfikacjg
Techniczng (ST), Szczegotowa Specyfikacjg Techniczng (SST) i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

Nalezy stosowa¢ wyroby producentéw krajowych i zagranicznych posiadajgce aprobaty techniczne wydane przez
odpowiednie instytuty badawcze. Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu akceptacje Inzyniera

2.1.Materialy stosowane przy wykonywaniu wewnetrznej instalacji : wody zimnej i cieptej

o Rury do instalacji wodociggowych miedziane

o Ksztaltki, fgczniki i elementy przejsciowe do w/w rur

0 Rury ochronne

o Zawory kulowe odcinajgce

0 Zawory ze ztgczka do weza

o Baterie zlewozmywakowe

0 Zawory kgtowe

0 lzolacja z pianki poliuretanowej

o Elementy tgczgce: obejmy, podwieszenia, elementy mocujace itp.

2.1.Materialy stosowane przy wykonywaniu wewnetrznej instalacji chtodzenia:

o Rury do instalacji chtodzenia stalowe

o Ksztattki, fgczniki i elementy przejsciowe do wi/w rur

0 Rury ochronne

0 Zawory kulowe odcinajgce, réwnowazgce, przelotowe

o Klimakonwektory

o0 Izolacja z pianki poliuretanowe;j

o Elementy tgczgce: obejmy, podwieszenia, elementy mocujace itp.

2.2.Materialy stosowane przy wykonywaniu wewnetrznej instalacji kanalizacji sanitarnej

o Rury kanalizacyjne z HT: 50 mm

o Rury PE dla instalacji odprowadzenia skroplin z klimakonwektoréw

o Ksztaltki wraz z uszczelkami dla w/w rur

o Elementy kanalizacji jak: trojniki, lejki z zasyfonowaniem, itp

o Tuleje ochronne z uszczelkami dla przej$¢ przez sciany budynku

o Zlewozmywaki, zmywaki z blachy stal. nierdzewnej lub emaliowanej

o Elementy mocujace, taczgce i kotwigce

2.3. Materialy stosowane przy wykonywaniu wewnetrznej instalacji wentylacji.

o kanaty i ksztattki o przekroju prostokatnym z blachy stalowej ocynkowanej wg PN-EN 10142 + Al, PN-89/H-92125, klasa
szczelnosci A wg PN-B-76001:1996

o kanaly i ksztattki systemu spiro z blach i taSm stalowych ocynkowanych wg PN-EN 10142 + Al, PN-89/H-92125, klasa
szczelnosci A wg PN-B-76001:1996

o nawiewniki, wywiewniki; kratki wentylacyjne okragte, prostokatne lub anemostaty

0 przepustnice regulacyjne

o kanaly z blachy stal. oc. prostokatne i okragte gtadkie

o tréjniki, kolana dyfuzory i inne ksztattki do w/w kanatéw

o thumiki akustyczne kotowe lub prostokatne

o elementy mocujace: obejmy, zawiesia, kotwy, sruby

0 inne urzadzenia o parametrach $cisle okre$lonych w projekcie (ze szczegdlnym uwzglednieniem parametréw
akustycznych).

2.6. Materiaty

Ogdlne warunki stosowania materiatbw podano w Specyfikacji Technicznej ,Wymagania Ogdlne” Zastosowane w projekcie
okreslenie przedmiotu zamoéwienia poprzez wskazanie nazwy producenta ma jedynie na celu doprecyzowanie przedmiotu
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zamoOwienia przez podanie wytycznych branzowych i okreslenie kosztow w celu ich zabezpieczenia przez Inwestora na
etapie projektowania.

Zamawiajgcy dopuszcza mozliwo$¢ sktadania ofert rownowaznych pod warunkiem, ze zaproponowane materiaty (i
urzadzenia) bedg posiadaty parametry nie gorsze niz te, ktore sg przedstawione w dokumentacji technicznej.

W przypadku ztozenia ofert rbwnowaznych nalezy zatgczyc¢ foldery, dane techniczne i aprobaty techniczne dla materiatow (i
urzadzen) rownowaznych, zawierajgcych ich parametry techniczne. Nalezy raz sprawdzi¢ projekty branzowe czy nie zachodzi
koniecznos$¢ ich przeprojektowania dla ewentualnie proponowanych urzgdzeh i materiatbw réwnowaznych. Zmian we
wszystkich projektach dokonuje Wykonawca na wtasng odpowiedzialno$¢ i koszt.

3. SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w Specyfikacji Technicznej ,Wymagania Ogoine”

Ponadto:

Wykonawca zobowigzany jest do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie bedzie miat niekorzystnego

wyptywu na jakos¢ wykonywanych robét. llo$¢ i wydajnosé sprzetu gwarantowaé bedzie wykonanie robot

zgodnie z zasadami okreslonymi w ST i wskazaniom Inzyniera w terminie przewidzianym umowsg. Sprzet bedacy wtasnoscia
wykonawcy lub wynajety do wykonania robét musi by¢ utrzymany w nalezytym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie spetniat
normy ochrony $rodowiska, przepisy BHP i przepisy jego uzytkowania. Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentéw
potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do stosowania tam gdzie jest to wymagane przepisami.

4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w Specyfikacji Technicznej ,Wymagania Ogoine”

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.0golne wymagania dotyczgce wykonania robo6t podano w Specyfikacji Technicznej ,Wymagania Ogéine”

5.2.Roboty przygotowawcze

Nalezy dokona¢ demontazu istniejgcych instalacji w zakresie niezbednym do przeprowadzenia montazu projektowanych
instalacji sanitarnych

Przed rozpoczeciem montazu Kierownik robét powinien stwierdzi¢, ze:

- obiekt odpowiada warunkom zgodnym z przepisami bezpieczenstwa pracy do prowadzenia roboét instalacyjnych

- elementy budowlano-konstrukcyjne majace wptyw na montaz instalacji odpowiadajg zatozeniom projektowym.

Montaz instalaciji

5.2.1. Instalacja wod-kan, chtodzenia i wentylacji

- Wytyczenie tras przebiegu przewoddw na Scianach, stropach i posadzkach

- Ustalenie miejsc wykonania podejs¢

- Lokalizacja urzadzen i armatury

- Wykonanie niezbednych przeku¢, bruzd lub kanatéw

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady dotyczgce kontroli jakosci Robot podano w Specyfikacji Technicznej ,Wymagania Ogoélne”.

Wszystkie materialy do wykonania rob6ot muszg odpowiada¢ wymaganiom Dokumentacji Projektowej i Specyfikaciji
Technicznej oraz uzyskac¢ akceptacje Inzyniera.

Badania jakosci robot nalezy przeprowadzi¢ w nastepujgcych fazach:

a) przed zakryciem stropéw podwieszonych, zakryciem kanatéw oraz przed zamurowaniem bruzd i przej$¢ przewoddw przez
przegrody budowlane

b) przed natozeniem izolac;ji

c) po ukonczeniu montazu oraz dokonaniu regulacji

d) w okresie gwarancyjnym

6.2. Kontrola jakosci roboét.

o Sprawdzenie szczelnosci instalacji

o Sprawdzenie zgodnosci wykonania instalacji z projektem wykonawczym

o Sprawdzenie usuniecia wszystkich usterek

0 Sprawdzenie nawiewow i wywiewdw wentylacyjnych

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podane sg w Specyfikacji Technicznej ,Wymagania Ogolne”.

8. ODBIOR ROBOT

Odbidr robot moze nastgpi¢ tylko w przypadku pozytywnego wyniku przeprowadzonych préb i pomiaréw, jak réwniez
wykonania prac zgodnie z Dokumentacjg projektowg i poleceniami Inzyniera, a takze obowigzujgcymi normami i przepisami.
8.1. Odbior czesciowy

Odbiorowi czesciowemu nalezy poddac te elementy urzgdzen instalacji, ktdére zanikajg w wyniku postepu robot oraz ktérych
sprawdzenie jest niemozliwe lub utrudnione w fazie odbioru koricowego. Odbiér czesciowy polega na sprawdzeniu zgodnosci
z Dokumentacjg Projektowg, ST i SST uzycia wlasciwych materiatéw, prawidtowosci montazu, szczelnosci oraz zgodnosci z
innymi wymaganiami okreslonymi w punkcie 6. Wyniki przeprowadzonych badan powinny by¢ ujete w formie protokotéw i
wpisane do Dziennika Budowy. Przy odbiorze czesciowym powinny by¢ dostarczone nastepujgce dokumenty:

[1 Dokumentacja Projektowa powykonawcza z naniesionymi na niej zmianami i uzupetnieniami w

trakcie wykonywania robot

[1 Dziennik Budowy

[l Dokumenty dotyczgce jakosci wbudowanych materiatéw

[1 Protokoty odbioréw

8.2. Odbioér techniczny koncowy

Przy odbiorze koncowym powinny by¢ dostarczone nastepujace dokumenty:

[ Dokumenty jak przy odbiorze cze$ciowym

[ Protokoty wszystkich odbioréw technicznych czesciowych

[ Protokoty przeprowadzonych badan szczelnosci wszystkich instalacji

[J Swiadectwa jakosci wydane przez dostawcow materiatdéw z wymaganiami oznaczenia wyrobéw znakiem CE,

Przy odbiorze koncowym nalezy sprawdzic:
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[0 Zgodnos$¢ wykonania z Dokumentacjg Projektowg oraz ewentualnymi zapisami w Dzienniku

Budowy dotyczacymi zmian i odstepstw od Dokumentacji Projektowej

[ Protokoty z odbioréw czesciowych i realizacje postanowien dotyczacych usuniecia usterek

[0 Aktualno$¢ Dokumentacji Projektowej, czy wprowadzono wszystkie zmiany i uzupetnienia

[1 Protokoty badan szczelno$ci wszystkich instalaciji

[0 Protokoty badan wody,

[1 Dokumentacje powykonawczg przebiegu instalacji zanikajgcych i/lub podposadzkowych.

9. PODSTAWY PLATNOSCI

Ogolne zasady dotyczace ptatnosci podano w Specyfikacji Technicznej ,Wymagania Ogélne”.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.Normy

NUMER NORMY NAZWA

PN-92/B-01706 Instalacje wodociggowe. Wymagania w projektowaniu

PN-81/B-10700/00 Instalacje wewnetrzne wodociggowe i kanalizacyjne wymagania i badania przy odbiorze

PN-74/H-74200 Rury stalowe ze szwem gwintowane

PN-83/M-74001 Armatura przemystowa. Wymagania i badania.

PN-80/H-74244 Rury stalowe ze szwem przewodowe

PN-80/H-74219 Rury stalowe bez szwu

PN-77/H-04419 Préba szczelnosci

PN-9ZB-10735 Kanalizacja. Przewody kanalizacyjne wymagania i badania przy odbiorze

PN-85/C-89203 Ksztattki kanalizacyjne z PCV

PN-85/C-89205 Rury kanalizacyjne z PCV

PN-92/B-10735 Przewody kanalizacyjne

PN-92/B-01707 Instalacje kanalizacyjne. Wymagania w projektowaniu

PN-01706/Az1 Instalacje wodociggowe. Wymagania w projektowaniu (Zmiana Az1)

PN-EN 10208-1:2000 Rury stalowe przewodowe dla mediéw palnych. Rury o klasie wymagan A

PN-EN 12056-1:2002 Systemy kanalizacji grawitacyjnej wewnatrz budynku. Cze$c¢ 1: Postanowienia ogdlne i wymagania
PN-EN 12056-:2002 Systemy kanalizacji grawitacyjnej wewnatrz budynku. Czes$¢ 2: Kanalizacja sanitarna. Projektowanie
ukfadu i Obliczenia

PN-EN 12056-:2002 Systemy kanalizacji grawitacyjnej wewnatrz budynku. Cze$¢ 5: Montaz i badania, instrukcje dziatania,
uzytkowania i eksploatacji

PN-76/B-02440 Zabezpieczenie urzadzen cieptej wody uzytkowej. Wymagania

PN-ISO 4064-2+Ad1:1997 Pomiar objetosci wody w przewodach. Wodomierze do wody pitnej zimnej. Wymagania i
instalacyjne

PN-B-10720:1999 Wodociagi. Zabudowa zestawéw wodomierzowych w instalacjach wodociggowych. Wymagania i badania
przy odbiorze

PN-EN Komponenty budowlane i elementy budynku. Opér 1SO6946:1999 Opdr cieplny i wspdtczynnik przenikania ciepta.
Metoda obliczeniowa

PN-83/B-03430 Wentylacja w budynkach mieszkalnych zamieszkania zbiorowego i uzytecznosci publicznej. Wymagania —
wraz ze zmiang PN-83/B-03430/Az3

PN-EN 1505:2001 Wentylacja budynkéw — Przewody proste i ksztattki wentylacyjne z blachy o przekroju prostokatnym —
Wymiary.

PN-EN 1506:2001 Wentylacja budynkéw — Przewody proste i ksztaltki wentylacyjne z blachy o przekroju kotowym —
Wymiary.

PN-EN 1886:2001 Wentylacja budynkéw — Centrale wentylacyjne i klimatyzacyjne — Wtasciwosci mechaniczne.

PN-EN 12220:2001 Wentylacja budynkéw — Sie¢ przewodéw — Wymiary kotnierzy o przekroju kotowym do wentylacji ogdine;.
PN-B-01411:1999 Wentylacja i klimatyzacja — Terminologia

PN-76/B-03420 Wentylacja i klimatyzacja — Parametry obliczeniowe powietrza zewnetrznego.

PN-78/B-03421 Wentylacja i klimatyzacja — Parametry obliczeniowe powietrza wewnetrznego w pomieszczeniach
przeznaczonych do statego przebywania ludzi.

PN-73/B-03431 Wentylacja mechaniczna w budownictwie — Wymagania.

PN-B-03434:1999 Wentylacja — Przewody wentylacyjne — Podstawowe wymagania i badania.

PN-78/B-10440 Wentylacja mechaniczna — Urzadzenia wentylacyjne — Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-76001:1996 Wentylacja — Przewody wentylacyjne — Szczelnos¢ — Wymagania i badania.

PN-B-76002:1996 Wentylacja — Potgczenia urzgdzen, przewodow i ksztattek wentylacyjnych blaszanych.

PN-B-02151/02 Akustyka budowlana — Ochrona przed hatasem pomieszczen w budynkach.

Dopuszczalne wartosci poziomu dzwieku w pomieszczeniach.

10.2. Inne dokumenty

Warunki techniczne wykonania i odbioru rurociggéw z tworzyw sztucznych. Polska Korporacja Techniki Sanitarnej,
Grzewczej, Gazowej i Klimatyzacyjnej - Warszawa 1996 Instrukcja projektowania, wykonania i odbioru instalacji
rurociggowych z PCV i PE — Wavin,

Rozporzadzenie ministra infrastruktury z dnia 12.04.2002 z p6zniejszymi zmianami w sprawie warunkow technicznych, jakim
powinny odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie ( Dz. U. z 2002r. Nr 75, poz. 690)

Dz. U. z2000r. Nr 106, poz. 1126 Prawo budowlane (wraz z p6zniejszymi zmianami),

Dz. U. z 1997r. Nr 129, poz. 844 Ogdlne przepisy bezpieczenhstwa i higieny pracy,

Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru instalacji wentylacyjnych — wyd. COBRTI INSTAL 2002r.
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